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Original =
Brugsanvisning @Indberg

COZsvejser - Varenr.: 9060917

Beskrivelse: 230V transportabel svejser til svejsning som Co? svejser eller med
specialtrad (fluxtrad).

Anvendelse: Udstyret er ideelt til gor-det-selv projekter og lettere
vedligeholdelsesopgaver.

Tilsigtet anvendelse: Udstyret ma kun anvendes som beskrevet i denne
brugsanvisning - al anden anvendelse betragtes som forkert.
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Sikkerhedsinstruktioner

ADVARSEL

Laes manualen grundigt inden brug af udstyret. Falges retningslinjerne ikke,
kan det resultere i alvorlig personskade.

ADVARSEL

Lad ikke andre bruge udstyret uden at de har laest og forstdet manualen og
har opnaet tilstraekkelig forstaelse for udstyrets funktion og
sikkerhedsforskrifter.

ADVARSEL

Advarsler og forskrifter i denne manual kan ikke daekke alle taenkelige forhold
A og situationer. Det er vigtigt at forstd, at brugeren skal udvise almindelig sund
fornuft og agtpagivenhed i omgangen med udstyret.

Opbevar altid denne manual sammen med udstyret -

Den indeholder vigtige sikkerhedsanvisninger

B
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Arbejdspladsen:

e Hold arbejdspladsen fri for brandbare materialer.

e Hav altid adgang til en ildslukker.

e Lad kun kvalificerede personer betjene udstyret.

e Sgrgfor at arbejdspladsen er ren, tgr og godt ventileret. Brug ikke udstyret i fugtige,
vade eller darligt ventilerede omrader.

e Sorg for at udstyret vedligeholdes af kvalificeret tekniker jf. lokale, nationale
retningslinjer.

e Veer altid agtpagivende overfor omgivelserne. Hold andre personer pa afstand, saerligt
bgrn, mens der svejses.

e Sprg for at omkringstaende personer ikke kan kigge direkte ind i den skadelige lysbue.

e Monter svejseapparatet pa en sikker baenk eller vogn og serg for, at udstyret ikke kan
tippe eller vaelte.

Udstyrets stand:
e Efterse jordkabel, streamkabel og svejsekabler for at sikre, at isoleringen er intakt.
Udskift eller reparer altid beskadigede elementer far svejseapparatet tages i brug.
o Efterse alle elementer for at sikre, at de er i god stand far udstyret tages i brug.

Brug af udstyret:

ADVARSEL

A Brug aldrig udstyret hvis kabler, elektroder, svejsebraender, trad eller tradfremferer
er vade. Nedsaenk ikke udstyret i vand - disse naevnte
elementer og selve udstyret skal altid vaere helt terre for de tages i brug.

e Fglg manualens instruktioner.

e Sluk for udstyret nar det ikke er i brug.

e Forbind jordkablet sa teet som muligt pa det sted, der skal svejses for at sikre god
jordforbindelse.

e Stdikke i en darlig arbejdsstilling. Serg altid for at sta sikkert og stabilt nar der svejses.
Brug sele nar der arbejdes i hejder over jorden.

e Haeng ikke kabler over eller rundt om kroppen.

e Brug hjelm/visir der daekker hele ansigtet med den korrekte farve nar der svejses.

e
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Brug egnede handsker og beskyttelsestgj for at undga at udsaette huden for varme
metaller, UV eller IR straler.

Overbelast ikke svejseapparatet og lad det kale ordentlig ned mellem opgaverne.
Hold haender og fingre vaek fra de beveegelige dele og hold afstand til fremferingen.
Sigt ikke pa nogen kropsdele med svejsebranderen.

Anvend altid udstyret iht. de angivne retningslinjer for driftstid, for at undga
overophedning og dermed driftsforstyrrelser.

Saerlige farer:

Elektrisk stod

ADVARSEL

-j\ Elektriske lysebue apparater kan generere stgd, der kan forarsage personskade

og ded. Bergring af de elektriske elementer kan fordrsage dedelige sted og

alvorlige forbraendinger. Nar der svejses er alle metalkomponenter, som er forbundet til
traden varme. Darlig jordforbindelse udger en fare, sa serg for at den er i orden, fgr der

svejses.

Brug tar, beskyttende beklsedning: Jakke, trgje, handsker og sikkerhedssko.

Kom ikke i bergring med emnet der skal svejses eller jordforbindelsen.

Forseg ikke at reparere eller vedligeholde udstyret mens det er teendt.

Efterse alle kabler og ledninger for fritliggende trade og udskift dem straks hvis der
konstateres fejl.

Brug kun godkendte kabler og ledninger.

Forbind altid jordklemmen pa emnet eller arbejdsbordet sa teet som muligt pa
svejsestedet.

Rer aldrig samtidigt ved svejsetraden og jorden eller det jordede emne.

Brug ikke svejsebraenderen til at opte frosne ror.

e
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Dampe og gasser

LM
f —

ADVARSEL
":"6 Dampe som udledes i svejseprocessen erstatter ren luften og kan medfere

personskade og ded.

Inhaler ikke dampene udledt i svejseprocessen. Sgrg for at indandingsluften er ren og
ikke-skadelig.

Arbejd kun i godt udluftede omrader og brug ventilationsudstyr til at fierne dampe fra
arbejdsomradet.

Svejs ikke pa belagte materialer (galvaniserede, cadmium-belagte eller indeholdende
zink, bly eller barium). De vil udlede skadelige dampe som er farlige at indande. Brug
om negdvendigt en ventileret gasmaske med lufttilfgrsel eller fjern beleegningen fra
svejseemnet pa det omrade, der skal svejses.

Dampe udledt ved opvarmning af nogen metaller er ekstremt giftige. Der henvises til
disse metallers sikkerhedsdatablad for producentens anbefalinger.

Udfer ikke svejsearbejde i neerheden af materialer, der vil udlede giftige dampe ved
opvarmning. Dampe fra renggringsmidler, sprays og affedtningsmidler kan blive meget
giftige ved opvarmning.

UV og IR lysbuer

?ﬂ:f-éfffi

ADVARSEL

Lysbuen producerer ultraviolet (UV) og infrarad (IR) straler, der kan beskadige ajne

og hud. Se aldrig pa lysbuen uden tilstraekkelig sjenbeskyttelse.

Brug altid hjelm, der daekker hele ansigtet fra hals til isse samt grer.

Brug sikkerhedsglas som opfylder kravene. Svejseapparater med 160 Amp. eller mere
kraever toning 12.

Serg for at tildaekke huden med beskyttende, brandhaammende tgj og sko.

Brug skaerme eller anden afdaekning for at beskytte andre fra lysbuen, der opstar ved
svejsning.

Advar omkringstdende personer nar der genereres en lysbue, sddan at de kan tage
deres forholdsregler.
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Brandfare
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ADVARSEL

f

.,

.

Svejs ikke pa beholdere eller rgr der indeholder eller har indeholdt brandfarlige,

gasholdige eller flydende braendstoffer. Svejsningen genererer gnister og varme,

som kan antende brandbare og eksplosive materialer.

Anvend ikke svejseapparatet i omgivelser hvor der er brandbare eller eksplosive
materialer til steder.

Fiern brandbare og eksplosive materialer inden for en radius af 10 meter fra lysbuen -
er dette ikke muligt, skal de tildaekkes helt taet med brandsikker afdeekning.

Serg for at flyvende gnister ikke forarsager brand eller eksplosion pa skjulte steder,
revner eller andre steder, der ikke umiddelbart er synlige.

Hav altid en brandslukker inden for raekkevidde.

Brug olie-fri beklaedning uden lommer eller opslag, som kan fange gnister.

Hav ikke anteendelige objekter pa kroppen sa som lightere eller teendstikker.

Hold svejsetraden sa teet som muligt pa det omrade, der skal svejses for at undga
utilsigtede linjer af elektricitet i at forarsage sted eller brandfare.

For at undga utilsigtede buer, skal traden skaeres af sa kun %" stikker ud efter
svejsningen.

Varme overflader

ADVARSEL

Svejsede materialer er varme og kan forarsage alvorlige forbraendinger ved forkert
handtering.

Rer ikke ved svejsede materialer med bare haender.
Rer ikke ved braenderdysen fgr den er kglet tilstraekkeligt ned efter svejsning.

Flyvende gnister/fragmenter

ADVARSEL

Svejsning genererer varme gnister, som kan forarsage personskade. Afhamring

af slagger giver flyvende materiale-fragmenter.

Brug altid beskyttende beklaedning: Godkendte sikkerhedsbriller eller -skaerm, svejsehjelm og
grepropper for at holde gnister vaek fra har og erer.

e
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Elektromagnetiske felter

© ADVARSEL
: eElektromagnetiske felter kan pavirke elektrisk og elektronisk

udstyr som f.eks. pacemakere.

o Kontakt leege for brug af lysbuesvejser eller skaereudstyr.

e Hold personer med pacemaker pa afstand af omradet hvor der svejses.
e Lad ikke kabel vikle sig rundt om kroppen nar der svejses.

Beholdere med beskyttelsesgas kan eksplodere
ADVARSEL

Trykcylindere kan eksplodere, hvis de beskadiges, sa vaer meget papasselig,

e Udseet aldrig cylinderne for hgj varme, gnister, abne flammer, mekanisk pavirkning
eller lysbuer.

e Bergr ikke cylinderen med MIG-pistolen.

e Svejs ikke pa cylinderen.

e Fastger altid cylinderen oprejst til en vogn eller en stationaer indretning.

e Anvend korrekte regulatorer, gasslanger og fittings.

e Sealdrigind iventilen, nar den dbnes.

e Anvend altid flaskehaette, nar det er muligt.

Vedligeholdelse:
ADVARSEL

e Sorg altid for at frakoble streammen nar der udferes vedligeholdelse pa udstyret.
e Ror ikke ved printpladen uden at have jordforbindelse med en handledsstrop.

Printpladen skal emballeres i antistatisk pose nar den skal flyttes eller forsendes.
¢ Ror ikke ved de bevaegelige dele som f.eks. ventilatorens drivruller.

e
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Svejseapparater EXTREMIG er en inverter MIG svejser beregnet til 1-fastet 230V 50/60
Hz strem. Det anbefales af bruge en 16 Amp. sikring med tidsforsinkelse eller en
fejlstromsafbryder. Udstyret er ideelt til gar-det-selv projekter eller lettere
vedligeholdelsesopgaver.

Beskrivelse af udstyret

W\

BELLREET

AN

Udpakning:
Fjern karton, poser og flamingo som indeholder svejseapparatet og tilbehar.

Tjek at alle dele er leveret med:

Beskrivelse Antal
Inverter MIG svejser 1 stk.
MIG svejsepistol 1 stk.
Jordkabel med jordklemme 1 stk.
PVCslange @ 5,5 1 stk.
Brugsanvisning 1 stk.

e
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Efter udpakning:
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Inspicer delene grundigt for at sikre, at der ikke er opstdet skader under transporten.
Tjek for lgse, manglende eller beskadigede dele. Kontakt leverandgr i tilfaelde af fejl og

mangler.

Teknisk data

Indgangsspaending 230 Volt
Hz 50
Styrke trin 4

Indstillingsomrade

MIG: 30 ~130 Amp
MMA: 30 ~ 115 Amp

Svejsetrad (1 kgs ruller)

Fluxtrad: 0,6 - 0,8 mm.

Svejsetrad: 0,6 - 0,8 mm (CO,-flaske).

Sikringsst@rrelse minimum 16A

Sterrelse (L x B x H) 367 x 153 x 290 mm

Vaegt 7,68 kg

Max tomgangsspanding 58V

Tilsyneladende effekt 4,6 KVA

Sikringsklasse IP21S
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Overblik over udstyret

Indikatorer for:
Power

Alarm¥)

Work *%*)

Gas indgang

Tradfremferingshastighed

Svejsetype

Svejsespaending Tradtykkelse

Omkoblingskabel
til svejsepistol

Svejsepistol

e
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*) Alarmindikator:  Nar denne lampe lyser, betyder det, at udstyret er
overbelastet og at den indre temperatur er for hgj.
Svejsefunktionen vil automatisk slukke men ventilatoren kegrer
videre. Nar temperaturen er faldet tilstraekkeligt, vil lampen
slukkes og udstyret er nu klar til brug igen.

**) Workindikator: Lyser nar svejsepistolen aktiveres.

Installation

1. Stremkrav
AC enkelt-faset 230V, 50/60 Hz med en 16 Amp. sikring alt. fejlstremsafbryder.

ADVARSEL

e Hgjspaendingsfare fra streamkilden. Konsulter en kvalificeret elektriker for
korrekt installation af stikdase. Svejseapparatet skal have jordforbindelse nar
det anvendes for at beskytte brugeren mod elektrisk stad.

e Fjern ikke jordkablet og lav ikke nogen form for aendringer pa stikket. Brug ikke
nogen form for adapter mellem svejseapparatets stremledning og stremstikket.
Serg for at apparatet teend/sluk knap star pa OFF nar udstyret forbindes til
stremkilden.

2. Forlaengerledning
Det er under normale forhold ikke ngdvendigt at bruge forleengerledning og det
frarades steerkt at gere det, da det vil forarsage et fald i den spaending, der
genereres. Dette fald vil pavirke udstyrets ydelse. Er det tvingende ngdvendigt
at anvende forlaengerledning skal det mindst vaere en 2,5mm? ledning. Brug
ikke forleengerledning laengere end 7,5 meter.

e
11 MAN 9060917 DK V2

P. Lindberg A/S Sdr. Ringvej 1 www.p-lindberg.dk
TIf: 70212626 DK-6600 Vejen e-mail: salg@p-lindberg.dk




PLindberg

3. Installering af beskyttelsesgas
Nar der anvendes MIG (solid) trade, skal der anvendes beskyttelsesgas.

1) Udstyret er fra fabrikken sat op til svejsning med flux-trade (ingen
beskyttelsesgas kraevet. | denne indstilling er omkoblingskablet til
svejsepistolen forbundet til "-” (negativ) polen og jordkablet/stel er forbundet til
"+" (positiv) polen.

Ved MIG svejsning med beskyttelsesgas, skal omkoblingskablet til
svejsepistolen forbindes til "+” polen og jordkablet/stel til -". Se fotos.

Svejsning med fluxtrad MIG-svejsning med massiv trdd og gas

2) Forbindelse af gasslange, regulator og gas cylinder:
Forbind den ene ende af gasslangen til magnetventilen (gasindgang), som
sidder pa apparatets bagpanel. Forbind den andet ende til gasregulatoren som
sidder pa gascylinderen. Se illustrationen.

e
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Gasventil

Trykmaler

Gasmaler

Regulator

Knap til justering af gastryk
svejseren.

Gasslange

Gascylinder

Aben langsomt for gasventilen ved at dreje den mod uret indtil trykket registreres pa

den fgrste maler pa regulatoren. Drej regulatoren langsomt med uret (til hgjre) for at

gge gasflowet til 20 cfm. For at mindske gasflowet drejes knappen mod uret (til

venstre). Gasventilen sidder pa svejserens bagpanel og aktiveres med udlgseren. Man

skal kunne hegre gasflowet nar udlgseren er aktiveret. Hvis der ikke er nogen gas, vil

det give en hard bue med meget sprajt og det vil veere vanskeligt at opna en glat
svejsespgm. Undga unedigt gasspild ved at lukke ventilen, nar arbejdet er faerdigt.

Forskellige materialer kraever forskellig beskyttelsesgas nar der MIG svejses.
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P. Lindberg A/S Sdr. Ringvej 1
TIf: 70212626 DK-6600 Vejen

MAN 9060917 DK V2
www.p-lindberg.dk
e-mail: salg@p-lindberg.dk



PLindberg

Brugsanvisning

Isaetning af svejsetrad

Abn coveret og saet traden fast i skiven, som sidder under laget her:

Vaer opmaerksom pa, at skiven vendes for at tilpasses tradtykkelsen (0,6 eller 0,8 mm).
Her er skiven vist vendt, sa den passer til 0,8 mm trad.

Herefter kgres traden ud gennem pistolen, traddysen og gaskoppen. Tip: Her er det en
fordel at afmontere gaskoppen og traddysen!

S =

e
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Indstilling

a) Seet kontakten pa ON
b) Valg svejsespaending
c) Veelg tradfremferingshastighed

Service, vedligeholdelse, transport og opbevaring

Svejseapparatet skal jeevnligt vedligeholdes som fglger:

Renggr periodisk for stav, snavs, fedt etc. Hver 6. maned eller efter behov, tages
frontpanelet af og blaes fri for stev og snavs som matte have samlet sig indvendigt i
svejseapparatet. Udskift stremkabler, jordkabel, jordklemme og elektrodeholder, nar
disse er beskadigede eller slidte.

Udstyret opbevares rent og tert i omgivelser fri for korrosiv gas, stev og hgj
luftfugtighed. Omgivelsestemperaturer mellem -12°C og 48°C og med en luftfugtighed
pa max. 90%.

Det anbefales at opbevare og transportere udstyret i leveringsemballagen, da denne
er lavet for at beskytte udstyret. Husk at renggre udstyret for det pakkes ned og luk
plasticposen i kassen.

e
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Fejlfinding
Fejl Mulig arsag Losning
Gult indikatorlys | Svejsespanding for hgj Sluk for stremmen og tjek
lyser (=15%). stremforsyningen. Genstart
Svejsespaending for lav svejseapparatet nar stremmen
(£15%). har naet normal status.

Ventilationen virker ikke og
medfarer overophedning hvilket
far overophedningsbeskyttelsen
til at traede i kraft.

Tjek ventilatoren og udbedr evt.
fejl.

For hgje temperaturer.

Lad udstyret kgle ned.

Udstyret har veeret i drift udover
den anbefalede driftscyklus.

Lad udstyret kgle ned.

Motor til
tradfremfering
virker ikke

Potentiometer ikke indstillet Korriger.
korrekt.
Dysen er blokeret. Udskift dysen.

Fremfgringsrullen er lgs.

Stram boltene.

Ventilator virker
ikke eller kagrer
meget langsomt

Kontakt i stykker.

Udskift kontakten.

Ventilator i stykker.

Udskift eller reparer ventilator.

Ledning defekt eller faldet af.

Efterse forbindelsen.

Lysbuen er
ustabil eller der
er meget sprgijt

For tyndt stremkabel gar
stremmen ustabil.

Udskift kablet.

For lav svejsespanding.

@g spaendingen.

For stor modstand pa
tradfremfaringen.

Renger eller udskift

Lysbuen kan ikke

Jordforbindelse darlig.

Tjek og juster.

styres Emnet er snavset, fedtet eller Rengar.
rustent.

Ingen Pistolen er ikke korrekt sat fast. | Korriger.

beskyttelsesgas | Gasslangen er trykket sammen | Korriger.
eller blokeret.
Laekage i gummislangen. Korriger.

Andet

Kontakt leverander

e
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CO2-svets - art. 9060917

Beskrivning: 230 V transportabel svets for svetsning som Co?-svets eller med
specialtrad (fluxtrad).

Anvandning: Utrustningen ar idealisk for gor-det-sjalv-projekt och enklare
underhallsuppgifter.

Avsedd anvandning: Utrustningen far bara anvandas som denna bruksanvisning
anger - all annan anvandning anses felaktig.
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Sakerhetsanvisningar

VARNING

Las bruksanvisningen noggrant fére anvandning av utrustningen. Om
A riktlinjerna inte foljs kan det leda till allvarlig personskada.

VARNING

Lat inte ndgon anvanda utrustningen om de inte har last och forstatt
bruksanvisningen och har fatt tillracklig forstaelse for utrustningens funktion
och sakerhetsforeskrifter.

VARNING

Varningar och foreskrifter i denna bruksanvisning kan inte tacka alla tankbara
forhallanden och situationer. Det ar viktigt att forsta att anvandaren maste
visa sunt fornuft vid anvandning av utrustningen.

Férvara alltid denna bruksanvisning tillsammans med utrustningen

Den innehaller viktiga sakerhetsanvisningar

e
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Arbetsplatsen:

Hall arbetsplatsen fri fran brannbart material.

Ha alltid tillgang till en brandslackare.

Lat endast kvalificerad personal anvanda utrustningen.

Se till att arbetsplatsen ar ren, torr och val ventilerad. Anvand inte utrustningen i
fuktiga, vata eller daligt ventilerade utrymmen.

Se till att utrustningen underhalls av kvalificerade tekniker enligt lokala och nationella
riktlinjer.

Var alltid uppmarksam pa omgivningen. Hall andra personer pa avstand, i synnerhet
barn, vid svetsning.

Se till att omkringstadende personer inte kan titta direkt in i den skadliga ljusbagen.
Montera svetsapparaten pa en saker bank eller vagn och se till att utrustningen inte
kan tippa eller valta.

Utrustningens skick:

Kontrollera jordkabeln, stromkabeln och svetskablarna for att sakerstalla att
isoleringen ar intakt. Byt ut eller reparera alltid skadade delar innan svetsapparaten tas
i bruk.

Kontrollera alla delar for att sakerstalla att de ar i bra skick innan utrustningen tas i
bruk.

Anvanda utrustningen:

VARNING

A Anvand aldrig utrustningen om kablar, elektroder, svetsbrannare, trad eller
trddmatare ar vata. Sank inte ned utrustningen i vatten - ovan namnda delar och sjalva

utrustningen maste alltid vara helt torra innan de anvands.

Folj instruktionerna i bruksanvisningen.

Stang av utrustningen nar den inte anvands.

Anslut jordkabeln s& nara som majligt till den plats som ska svetsas for att sakerstalla
god jordning.

Sta inte i en dalig arbetsstallning. Var noga med att sta sakert och stabilt vid svetsning.
Anvand sele vid arbete pa hojder ovanfor marken.

e
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Hang inte kablar dver eller runt kroppen.

Anvand hjalm/visir som tacker hela ansiktet med ratt farg vid svetsning.

Anvand lampliga handskar och skyddsklader foér att forhindra att utsatta huden for het
metall samt UV- eller IR-strdIning.

Overbelasta inte svetsapparaten och It den svalna ordentligt mellan uppgifterna.

Hall hander och fingrar borta fran de rérliga delarna och hall avstand till matningen.
Rikta inte svetsbrannaren mot ndgon kroppsdel.

Anvand alltid utrustningen enligt de angivna riktlinjerna for drifttid for att forhindra
dverhettning och darmed driftstorningar.

Sarskilda faror:

Elektriska stotar

VARNING

B,
_j\ Elektriska ljusbagsapparater kan generera stétar som kan orsaka personskada

och dodsfall. Att vidrora de elektriska delarna kan orsaka dodliga stétar och

allvarliga brannskador. Vid svetsning ar alla metallkomponenter som ar anslutna till traden

heta

. Dalig jordning utgor en fara, sa se till att jordanslutningen ar god fore svetsning.

Anvand torra skyddsklader: jacka, trdja, handskar och skyddsskor.

Vidror inte amnet som ska svetsas eller jordanslutningen.

Forsok inte reparera eller underhalla utrustningen nar den ar paslagen.

Kontrollera att alla kablar och ledningar ar hela och byt ut dem omedelbart om fel
upptacks.

Anvand endast godkanda kablar och ledningar.

Fast alltid jordklamman pa amnet eller arbetsbordet sd nara svetsplatsen som méjligt.
Vidror aldrig svetstraden och jorden samtidigt eller det jordade dmnet.

Anvand inte svetsbrannaren till att tina frusna ror.

e
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Angor och gaser

VARNING
":"6 Angor som slapps ut i svetsprocessen tranger undan ren luft och kan orsaka
personskada och dodsfall.

e Inandas inte de dngor som slapps ut i svetsprocessen. Se till att inandningsluften ren
och icke-skadlig.

e Arbeta endast ival ventilerade utrymmen och anvand ventilationsutrustning for att
avlagsna anga fran arbetsomradet.

e Svetsa inte pa belagda material (galvaniserade, kadmiumbelagda eller innehallande
zink, bly eller barium). De kommer att avge skadliga angor som ar farliga att inandas.
Anvand vid behov en ventilerad gasmask med Iufttillforsel eller ta bort belaggningen
fran svetsdmnet pa omradet som ska svetsas.

e Angor som avges vid uppvarmning av vissa metaller ar extremt giftiga. Se
sakerhetsdatabladet for dessa metaller for tillverkarens rekommendationer.

e Utfor inte svetsarbeten i narheten av material som avger giftiga angor vid
uppvarmning. Angor fran rengéringsmedel, sprejer och avfettningsmedel kan bli
mycket giftiga vid uppvarmning.

UV- och IR-ljusbagar

VARNING

!

Ljusbagen producerar ultravioletta (UV) och infraréda (IR) stralar som kan skada
6gon och hud. Se aldrig pa ljusbagen utan tillrackligt 6gonskydd.

e Anvand alltid en hjalm som tacker hela ansiktet fran hals till hjassa samt 6ron.

e Anvand skyddsglaségon som uppfyller kraven. Svetsapparater med 160 amp. eller mer
kraver toning 12.

e Var noga med att tacka huden med skyddande brandbestandiga klader och skor.

e Anvand skarmar eller annat skydd for att skydda andra fran ljusbagen som uppstar vid
svetsning.

e Varna omkringstaende personer nar det skapas en ljusbage sa att de kan vidta
forsiktighetsatgarder.

e
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Brandfara

VARNING

il

==, F=

s

.

Svetsa inte pa behallare eller rér som innehaller eller har innehallit brandfarliga,
gashaltiga eller flytande branslen. Svetsningen genererar gnistor och varme som
kan antanda brannbara och explosiva material.

e Anvand inte svetsapparaten i miljoer dar det finns brandfarliga eller explosiva material.

e Avlagsna brannbara och explosiva material inom en radie pa 10 meter fran ljusbagen.
Om det inte ar mojligt ska de tackas dver med ett brandbestandigt skydd.

o Se till att flygande gnistor inte orsakar brand eller explosion pa dolda platser, sprickor
eller andra platser som inte omedelbart ar synliga.

e Ha alltid en brandslackare inom rackhall.

e Anvand oljefria klader utan fickor eller uppslag som kan fanga gnistor.

e Baringa lattantandliga foremal pa kroppen sasom tandare eller tandstickor.

e Hall svetstraden sa nara som mojligt vid det omrade som ska svetsas for att férhindra
att oavsiktlig elektricitet orsakar stotar eller brandfara.

e For att undvika oavsiktliga ljusbagar ska traden skaras av sa att endast 14" sticker ut
efter svetsning.

Heta ytor
VARNING

Svetsade material ar heta och kan orsaka allvarliga brannskador vid felaktig
hantering.

e ROr inte vid svetsade material med bara hander.
e ROrinte vid brannarmunstycket innan det har svalnat tillrackligt efter svetsning.

Flygande gnistor/fragment

VARNING

Svetsning genererar heta gnistor som kan orsaka personskada. Avhamring av

slagg avger flygande materialfragment.

Anvand alltid skyddsklader: Godkanda skyddsglasdgon eller -skarm, svetshjalm och
dronproppar for att halla gnistor borta fran har och éron.

e
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Elektromagnetiska falt

VARNING
e Elektromagnetiska falt kan paverka elektrisk och elektronisk utrustning som till

exempel pacemakrar.

e Kontakta ldkare fore anvandning av bagsvets eller skarutrustning.

e Hall personer med pacemaker pd avstand fran omradet dar det svetsas.
e Latinte kabeln sno sig runt kroppen vid svetsning.

Behallare med gas kan explodera
VARNING

Tryckcylindrar kan explodera om de skadas, sa var mycket forsiktig.

e Utsatt aldrig cylindrarna for hog varme, gnistor, dppen laga, mekanisk paverkan eller
ljusbagar.

e Vidror inte cylindern med MIG-pistolen.

e Svetsa inte pa cylindern.

e Fast alltid cylindern uppratt pa en vagn eller en stationar inredning.

e Anvand korrekta regulatorer, gasslangar och anslutningar.

e Sealdriginiventilen nar den éppnas.

e Anvand alltid behallarkapa nar det ar mojligt.

Underhall:
VARNING

e Se alltid till att bryta strommen nar det ska utféras underhdll pa utrustningen.

e ROr inte vid kretskortet utan att ha jordanslutning med en handledsrem. Kretskortet
ska forpackas i en antistatisk pase nér det ska flyttas eller forsandas.

e ROr inte vid de rorliga delarna som till exempel flaktens drivvalsar.

e
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Svetsapparaten EXTREMIG ar en inverter MIG-svets avsedd for enfas 230 V 50/60 Hz
strom. Det rekommenderas att anvanda en 16 amp. sakring med tidsfordrojning eller
jordfelsbrytare. Utrustningen ar idealisk for gor-det-sjalv-projekt eller enklare
underhallsuppgifter.

Beskrivning av utrustningen

Uppackning:
Avlagsna kartong, pasar och frigolit som svetsen och tillbehdren ar férpackade i.

Kontrollera att alla delar har levererats:

Beskrivning Antal
Inverter MIG-svets 1 st.
MIG-svetspistol 1 st.
Jordkabel med jordklamma 1 st.
PVC-slang @ 5,5 1 st.
Bruksanvisning 1 st.

e
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Efter uppackning:
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Inspektera delarna noggrant for att sakerstalla att inga skador uppstatt under

transporten. Kontrollera efter 16sa, saknade eller skadade delar. Kontakta

leverantoren vid fel eller brister.

Tekniska data

Ingdngsspanning 230 volt
Hz 50
Styrkesteg 4

Installningsomrade

MIG: 30 ~ 130 amp
MMA: 30 ~ 115 amp

Svetstrad (1 kg rulle)

Fluxtrad: 0,6 eller 0,8 mm.

Svetstrad: 0,6-0,8 mm (CO,-cylinder).

Sakringsstorlek minimum 16 A

Storlek (L x B x H) 367 x 153 x 290 mm

Vikt 7,68 kg

Max. tomgangsspanning 58V

Skenbar effekt 4,6 kVA

Kapslingsklass IP 21S

9 MAN 9060917 SE V2
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Overblick éver utrustningen

Indikator for:
Power
Alarm¥*)
Work *%)

Svetstyp

Svetsspanning Svetstrad

tjocklek

Svetspistol

omkoppling
Svetspistol
e
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*) Alarmindikator:  Nar den har lampan lyser betyder det att utrustningen ar

dverbelastad och den interna temperaturen ar for hog.
Svetsfunktionen stangs av automatiskt men flakten fortsatter.
Nar temperaturen har sjunkit tillrackligt slocknar lampan och
utrustningen ar nu klar fér anvandning igen.

**) Workindikator: Tands nar svetspistolen ar aktiverad.

Installation

1.

Stromkrav
AC enfas 230V, 50/60 Hz med en 16 amp. sakring alternativt jordfelsbrytare.

VARNING

Hogspanningsfara fran stromkallan. Kontakta en behorig elektriker for korrekt
montering av ett eluttag. Svetsapparaten maste jordas nar den anvands for att
skydda anvandaren mot elektriska stotar.

Ta inte bort jordkabeln och gor inga férandringar pa stickkontakten. Anvand
inte nagon form av adapter mellan svetsapparatens strémkabel och eluttaget.
Se till att apparatens strémbrytare star pa OFF nar utrustningen ansluts till
stromkallan.

2. Férlangningskabel
Under normala forhallanden ar det inte nédvandigt att anvanda
forlangningskabel och det rekommenderas starkt att inte gbra det eftersom det
medfor en minskning av den genererade spanningen. Denna minskning
kommer att paverka utrustningens prestanda. Om det ar absolut nédvandigt
att anvanda en forlangningskabel maste den vara minst 2,5 mm?2. Anvand inte
en forlangningskabel langre an 7,5 meter.
+ MAN 9060917 SE V2
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Vid anvandning av MIG-trad (solidtrad) ska det anvandas skyddsgas.

3. Installation av skyddsgas

1) Andra polaritet: Utrustningen levereras fran fabriken installd for svetsning med
fluxtrad (ingen skyddsgas kravs). | denna installning ar svetspistolens
omkoppling ansluten till =" (minuspolen) och jordkabeln ar ansluten till "+”
(pluspolen).

Vid MIG-svetsning med skyddsgas ska svetspistolens omkoppling anslutas till
uttaget vid pluspolen "+" och jordkabeln till uttaget vid minuspolen "-". Se
bilden.

Omkoppling till
svetspistol

Jordkabéy

Svetsning med fluxtrdd MIG-svetsning med solid trdd och skyddsgas

2) Anslutning av gasslangar, regulator och gascylinder:
Anslut den ena anden av gasslangen till magnetventilen (gasingang) som sitter
pa apparatens bakpanel. Anslut den andra anden till gasregulatorn som sitter
pa gascylindern. Se bilden.

e
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Gasventil
Tryckmatare
Gasmatare

Regulator

Knapp for justering av
gastryck till svetsen.
Gasslang

Gascylinder

Oppna langsamt gasventilen genom att vrida den moturs tills trycket registreras pa
den forsta mataren pa regulatorn. Vrid knappen langsamt medurs (till héger) for att
Oka gasflodet till 20 cfm. Fér att minska gasflodet vrids knappen moturs (till vanster).
Gasventilen sitter pa svetsens bakpanel och aktiveras med utlésaren. Man ska kunna
hora gasflodet nar utldsaren ar aktiverad. Om det inte finns ndgon gas kommer det
att ge en hard bage med mycket sprut och det kommer att vara svart att uppna en
slat svets sdm. Undvik onddigt gasspill genom att stanga ventilen nar arbetet ar

fardigt.

Olika material kraver olika skyddsgas vid MIG-svetsning.

13
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Bruksanvisning

Montering av svetstrad

Oppna locket och fast trdden pa brickan, som &r under locket har:

Var noga med att vanda brickan for att justera tradtjockleken (0,6 eller 0,8 mm). Har
visas brickan vand sa att den passar 0,8 mm trad.

Traden foérs sedan genom pistolen, tradmunstycket och gasmunstycket.

Tips: Hdr dr det en fordel att ta bort gasmunstycket och tradmunstycket!

S =

R
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Installning

a) Stall omkopplaren pa ON
b) Valj svetsspanning
c) Valj tradmatningshastighet

Service, underhall, transport och férvaring

Svetsapparaten ska underhallas regelbundet enligt féljande:

Rengor regelbundet och ta bort damm, smuts, fett osv. Var 6:e manad eller efter
behov ta av frontpanelen och blas bort damm och smuts som kan ha ansamlats inuti
svetsapparaten. Byt ut stromkablar, jordkablar, jordklammor och elektrodhallare nar
de ar skadade eller slitna.

Utrustningen ska férvaras rent och torrt i en miljé som ar fri fran fratande gas,
damm och hog luftfuktighet. Omgivningstemperaturen ska ligga mellan -12 °C och
48 °C och med en luftfuktighet pa max. 90 %.

Det rekommenderas att forvara och transportera utrustningen i
leveransférpackningen, eftersom den ar gjord for att skydda utrustningen. Kom ihag
att rengOra utrustningen innan den packas ned och stang plastpasen i ladan.

e
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Felsokning
Fel Méjlig orsak Atgérd
Gul Svetsspanning for hog Stang av strommen och
kontrollampa (215 %). kontrollera stromanslutningen.
lyser Svetsspanning for lag Starta om svetsapparaten nar
(215 %). strommen har natt normal

status.

Ventilationen fungerar inte och
medfor dverhettning vilket far
6verhettningsskyddet att slas

pa.

Kontrollera flakten och atgarda
eventuella fel.

For hdga temperaturer.

Lat utrustningen svalna.

Utrustningen har varit i drift
utdver rekommenderad
driftcykel.

Lat utrustningen svalna.

Motorn till
trddmatningen
fungerar inte

Potentiometern ar inte installd
korrekt.

Atgarda.

Munstycket ar blockerat.

Byt ut munstycket.

Matarvalsen ar 10s.

Dra at bultarna.

Flakten fungerar
inte eller kor
mycket langsamt

Kontakt trasig.

Byt ut kontakten.

Flakt trasig.

Byt ut eller reparera flakt.

Kabeln ar defekt eller har fallit
av.

Kontrollera forbindelsen.

Ljusbagen ar
ostabil eller det
ar mycket sprut

For tunn stromkabel gor
strommen instabil.

Byt ut kabeln.

For |1ag svetsspanning.

Oka spanningen.

For stort motstand pa
trddmatningen.

Rengor eller byt ut

Ljusbagen kan

Dalig jordforbindelse.

Kontrollera och justera.

Tel: 010-209 70 50

745 37 Enkoping

inte styras Amnet ar smutsigt, fett eller Rengor.
rostigt.
Ingen skyddsgas | Pistolen ar inte korrekt Atgarda.
monterad.
Gasslangen ar hoptryckt eller Atgarda.
blockerad.
Lackage i gummislangen. Atgarda.
Annat - Kontakta leverantéren.
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Kopplingsschema
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Bedienungsanleitung @Indberg

CO2-SchweiRgerat - Artikelnr.: 9060917

Beschreibung: Transportables 230V-SchweiRgerat zum SchweiRen mit CO? oder mit
Spezialdraht (Fulldraht).

Anwendung: Das Gerat ist perfekt fur Heimwerkerprojekte und leichte
Wartungsaufgaben.

ZweckmaRige Verwendung: Das Gerat darf ausschlie3lich wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben verwendet werden. Jegliche andere Art der
Verwendung wird als falsch angesehen.
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Sicherheitsanweisungen

ACHTUNG

Lesen Sie das Handbuch vor Inbetriebnahme des Gerats sorgfaltig. Wenn
Vorschriften nicht eingehalten werden, kann dies zu schweren Verletzungen
fuhren.

ACHTUNG

Lassen Sie niemals andere Personen das Gerat benutzen, wenn diese das
A Handbuch, die Sicherheitsvorschriften und die Funktionen des Gerats nicht
gelesen und verstanden haben.

ACHTUNG

Die Warnhinweise und Vorschriften in diesem Handbuch kénnen nicht alle

A erdenklichen Verhaltnissen und Situationen berucksichtigen. Es ist wichtig, zu
wissen, dass der Benutzer vernunftig und achtsam mit dem Gerat umgehen
muss.

Bewahren Sie dieses Handbuch stets beim Gerat auf -

Es enthalt wichtige Sicherheitsvorschriften

R —————————
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Arbeitsplatz:

Der Arbeitsplatz muss stets frei von brennbaren Materialien sein.

Der Zugang zu einem Feuerldscher muss stets gegeben sein.

Lassen Sie nur qualifizierte Personen das Gerat bedienen.

Sorgen Sie dafur, dass der Arbeitsplatz sauber, trocken und gut beluftet ist. Verwenden
Sie das Gerat nicht in feuchten, nassen oder schlecht bellifteten Bereichen.
Sorgen Sie daflr, dass das Gerat von einem qualifizierten Techniker laut den
regionalen bzw. nationalen Vorschriften gewartet wird.

Achten Sie stets auf Ihre Umgebung. Sorgen Sie dafur, dass andere Personen -
besonders Kinder - Abstand halten, wahrend geschweil3t wird.

Vergewissern Sie sich, dass Zuschauer nicht direkt in den schadlichen Lichtbogen
schauen kénnen.

Montieren Sie das Schweil3gerat auf einer sicheren Bank oder einem Wagen und
sorgen Sie dafur, dass das Gerat nicht kippen oder umfallen kann.

Zustand des Gerats:

UberprUfen Sie Erdung, Stromkabel und Schweil3kabel, um sicherzugehen, dass die
Isolierung in Ordnung ist. Tauschen Sie beschadigte Elemente stets aus oder
reparieren Sie sie, bevor das Schweil3gerat in Betrieb genommen wird.
Kontrollieren Sie vor der Verwendung des Gerats alle Elemente, um sicherzugehen,
dass ihr Zustand in Ordnung ist.

Verwendung des Gerits:

ACHTUNG

A Verwenden Sie das Gerat niemals, wenn Kabel, Elektroden, Schweil3brenner, Draht
oder DrahtfuUhrung nass sind. Tauchen Sie das Gerat nicht in Wasser. Die oben angefuhrten
Elemente und das Gerat selbst mussen stets vollig trocken sein, bevor sie verwendet werden.

Halten Sie sich an die Anweisungen des Handbuchs.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht verwendet wird.

Verbinden Sie das Erdungskabel so nahe wie moglich an jener Stelle, die geschweil3t
werden soll, um so eine gute Erdung zu gewahrleisten.
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Nehmen Sie eine gute Arbeitshaltung ein. Vergewissern Sie sich, dass Sie sicher und
stabil stehen, wenn Sie schweil3en. Verwenden Sie Gurte, wenn Sie in der Hohe
arbeiten.

Hangen Sie Kabel niemals um den Korper.

Verwenden Sie einen Helm/ein Visier mit der richtigen Farbe, der/das das gesamte
Gesicht verdeckt, wenn geschweil3t wird.

Tragen Sie geeignete Handschuhe und Schutzkleidung, um die Haut vor heil3en
Metallen, UV- und IR-Strahlen zu schitzen.

Uberlasten Sie das SchweilRgeréat nicht. Lassen Sie es zwischen den Arbeitsvorgiangen
ordentlich auskuhlen.

Halten Sie mit Handen und Fingern Abstand zu den beweglichen Teilen und der
FOhrung.

Zielen Sie mit dem Schweil3brenner niemals auf Korperteile.

Halten Sie sich bei der Verwendung des Gerats stets an die angegebenen
Betriebszeitvorschriften, um ein Uberhitzen und somit eine Beeintrachtigung des
Betriebs zu vermeiden.

Besondere Gefahren:

Stromschlag

ACHTUNG

:_r
-j\ Elektrische Lichtbogengerate kdnnen Stromschlage erzeugen, die zu

Verletzungen und zum Tod fuhren kdnnen. Das Beruhren der elektrischen

Komponenten kann zu tédlichen Stromschlagen und schweren Verbrennungen fihren. Beim
Schweil3en sind alle Metallkomponenten, die mit dem Draht in BerUhrung kommen, heil3. Eine

schlechte Erdung stellt eine Gefahr dar. Vergewissern Sie sich daher vor dem Schweif3en, dass

diese in Ordnung ist.

Tragen Sie trockene Schutzkleidung: Jacke, Pullover, Handschuhe und
Sicherheitsschuhe.

Beruhren Sie niemals das Element, das geschweil3t werden soll, oder die Erdung.
Versuchen Sie niemals, das Gerat zu reparieren oder warten, wahrend es eingeschaltet
ist.

Uberpriifen Sie alle Kabel und Leitungen auf freiliegende Dréhte. Wird ein Fehler
gefunden, muss sofort ein Austausch erfolgen.

Verwenden Sie ausschliel3lich zertifizierte Kabel und Leitungen.

e
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e Verbinden Sie die Erdungsklemme stets mit dem Element oder Arbeitstisch, so nahe an
der Schweif3naht wie maglich.

e Beruhren Sie niemals gleichzeitig den Schweil3draht und die Erdung oder das geerdete
Element.

e Verwenden Sie den Schweil3brenner niemals zum Auftauen von gefrorenen Leitungen.

Dampfe und Gase

ACHTUNG
":"é Dampfe, die beim Schweil3prozess frei werden, ersetzen die saubere Luft und
kdnnen zu Verletzungen und zum Tod fuhren.

¢ Inhalieren Sie niemals die Dampfe, die beim Schweildvorgang frei werden. Sorgen Sie
daflr, dass die Atemluft sauber und nicht schadlich ist.

e Arbeiten Sie ausschlie3lich in gut bellfteten Bereichen und setzen Sie
Ventilationsgerate ein, um die Dampfe aus dem Arbeitsbereich abzuleiten.

e SchweilRen Sie niemals beschichtete Materialien (verzinkte, Kadmium-beschichtete
oder zinkhaltige Elemente, Blei oder Barium). Diese geben schadliche Dampfe frei, die
bei Einatmen gefahrlich sind. Tragen Sie falls ndtig eine bellftete Gasmaske mit
Luftzufuhr oder entfernen Sie die Beschichtung vom SchweilRelement in dem Bereich,
in dem geschweil3t werden soll.

e Dampfe, die durch das Erhitzen von einigen Metallen frei werden, sind extrem giftig. Es
wird auf das Sicherheitsdatenblatt dieser Metalle und die Empfehlungen des
Herstellers hingewiesen.

e Fuhren Sie in der Nahe von Metallen, welche bei Erhitzung giftige Dampfe freigeben,
niemals Schweil3vorgange durch. Dampfe von Reinigungsmitteln, Sprays und
Entfettungsmitteln kdnnen bei Erhitzung ebenfalls sehr giftig werden.

R —————————
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UV-und IR-Lichtbogen

R

ACHTUNG

Der Lichtbogen erzeugt ultraviolette (UV) und infrarote (IR) Strahlung, die Augen

und Haut schadigen kénnen. Schauen Sie niemals ohne ausreichenden

Augenschutz in den Lichtbogen.

Verwenden Sie stets einen Helm, welcher das gesamte Gesicht vom Hals bis zum
Scheitel inkl. Ohren verdeckt.

Benutzen Sie ein Sicherheitsglas, welches den Anforderungen entspricht. Far
Schweil3gerate mit 160 Amp. oder mehr bendtigt man eine Ténung der Stufe 12.
Bedecken Sie die Haut mit schutzender, feuerhemmender Kleidung und Schuhen.
Nutzen Sie Abschirmungen und andere Abdeckungen, um andere vor dem Lichtbogen,
der beim Schweil3en entsteht, zu schitzen.

Warnen Sie Personen in der Nahe, wenn ein Lichtbogen erzeugt wird, sodass diese die
notwendigen Vorsichtsmalinahmen ergreifen.

Brandgefahr
A ACHTUNG

Schweil3en Sie niemals Behalter oder Rohre, die brennbare Stoffe, gasférmige

oder flussige Brennstoffe enthalten. Schweil3en erzeugt Funken und Hitze, was

brennbare und explosive Materialien entzinden kann.

Verwenden Sie das Schweil3gerat nicht in Umgebungen mit leicht entziindlichen oder
explosiven Materialien.

Entfernen Sie entztindliche und explosive Materialien in einem Radius von 10 Meter
um den Lichtbogen. Ist dies nicht moglich, mussen sie mit einer feuerfesten
Abdeckung véllig zugedeckt werden.

Sorgen Sie dafur, dass Funkenflug keinen Brand und keine Explosionen an versteckten
Stellen, Rissen oder anderen unmittelbar nicht sichtbaren Stellen verursachen kann.
Es muss stets ein Feuerldscher griffbereit sein.

Tragen Sie olfreie Kleidung ohne Taschen und Saume, in denen sich Funken verfangen
kénnen.

Tragen Sie keine leicht entzindlichen Objekte wie Feuerzeuge oder ZiUndhdlzer am
Korper.

e
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e Halten Sie den Schweil3draht so nahe wie méglich zu dem Bereich, der geschweil3t
werden soll, um unbeabsichtigte Stromverbindungen, welche Stromstd3e oder einen
Brand verursachen konnten, zu vermeiden.

¢ Um unbeabsichtigte Bogen zu vermeiden, muss der Draht so abgeschnitten werden,
dass nach dem Schweilden nur %" herausschaut.

HeiRRe Oberflachen

ACHTUNG

Geschweil3te Materialien sind heild und kénnen bei falscher Handhabung zu
schweren Verbrennungen fuhren.

e Die geschweil3ten Materialien nicht mit den bloBen Handen berUhren.
e Beruhren Sie niemals die Brennerduse nach dem Schweil3en, bevor diese nicht
ausreichend abgekunhlt ist.

Fliegende Funken/Fragmente

ACHTUNG

Schweil3en erzeugt heil3e Funken, die zu Verletzungen fuhren kénnen. Das
Abklopfen von Schlacke erzeugt fliegende Materialfragmente.

Tragen Sie stets Schutzkleidung: Zertifizierte Sicherheitsbrille oder -visier, Schwei3helm und
Ohrstopsel, damit die Funken nicht in Haare und Ohren fliegen.

Elektromagnetische Felder

& ACHTUNG
: e Elektromagnetische Felder kdnnen elektrische und elektronische Gerate wie z.
B. Herzschrittmacher beeintrachtigen.
e Nehmen Sie vor der Verwendung von Lichtbogenschweil3geraten oder

Schneidegeraten mit lhrem Arzt Kontakt auf.

e Sorgen Sie dafur, dass Personen mit Herzschrittmacher Abstand zum Schweil3bereich
halten.

e Das Kabel darf sich beim Schweil3en nicht um den Kérper wickeln.

R —————————
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Behalter mit Schutzgas kénnen explodieren
ACHTUNG

Druckzylinder kdnnen explodieren, wenn sie beschadigt werden. Seien Sie
daher dulerst vorsichtig.

e Setzen Sie den Zylinder niemals Hitze, Funken, offenem Feuer, mechanischen
Einflissen oder Lichtbégen aus.

e Beruhren Sie den Zylinder nicht mit der MIG-Pistole.

e Schweil3en Sie nicht am Zylinder.

e Befestigen Sie den Zylinder stets stehend auf einem Wagen oder an der festen
Einrichtung.

e Verwenden Sie die richtigen Regulatoren, Gasschlauche und Verschraubungen.

e Schauen Sie niemals ins Ventil, wenn es gedffnet wird.

¢ Verwenden Sie stets einen Flaschenhals, wenn dies mdoglich ist.

Wartung:
ACHTUNG

e Sorgen Sie stets dafur, dass vor Durchfuhrung der Wartung am Gerat der Strom
abgeschaltet ist.

e Beruhren Sie niemals die Platine ohne Erdung mit einem Handgelenkserdungsband.
Die Platine muss in einem Antistatischen Beutel verpackt werden, wenn sie
transportiert oder versandt wird.

e Beruhren Sie niemals bewegliche Teile wie z. B. die Antriebsrollen des Ventilators.

R —————————
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Beim Schweil3gerat EXTREMIG handelt es sich um ein Inverter-MIG-Schweil3gerat fur
1-Phasen-Strom, 230V, 50/60 Hz. Es wird empfohlen, eine 16-Amp.-Sicherung mit
Zeitverzogerung oder einen Schutzschalter zu verwenden. Das Gerat ist perfekt fur
Heimwerkerprojekte und leichte Wartungsaufgaben.

Beschreibung des Gerats

Auspacken:

Entfernen Sie Karton, Beutel und Styropor, in dem Schweil3gerat und Zubehor
verpackt sind.

Kontrollieren Sie, dass alle Teile vorhanden sind:

Beschreibung Anzahl
Inverter-MIG-Schweil3gerat 1 Stk.
MIG-Schweil3pistole 1 Stk.
Erdungskabel mit Erdungsklemme 1 Stk.
PVC-Schlauch, ¢ 5,5 1 Stk.
Bedienungsanleitung 1 Stk.

R —————————
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Kontrollieren Sie die Teile sorgfaltig, um sicherzugehen, dass wahrend des Transports
nichts beschadigt worden ist. Uberpriifen Sie auf lose, fehlende und beschadigte Teile
hin. Im Falle von Fehlern und Mangeln muss der Lieferant kontaktiert werden.

Technische Daten

Eingangsspannung 230 Volt
Hz >0
Stufen 4

Einstellbereich

MIG: 30 ~130 Amp
MMA: 30 ~ 115 Amp

SchweilRdraht (1 kg Rollen)

Fulldraht: 0,6 oder 0,8 mm.

Schweilddraht: 0,6 - 0,8 mm (CO,-Flasche).

Sicherungsart, mindestens 16A

GroRe (Lx B x H) 367 x 153 x 290 mm

Gewicht 7,68 kg

Max. Leerlaufspannung 58V

Voraussichtliche Leistung 4,6 KVA

Sicherungsklasse IP21S
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Elementubersicht

Indikatoren
far:

Power
Alarm¥*)
Work *%*)

Gas Eingang

Drahtvorschubgeschwindigkeit Schweissmethode

Drahtstarke

Schweissspannung

Schweil3pistole
Schalterkabel

Schweissspistole

e
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*)Warnleuchte: Wenn diese Lampe leuchtet, ist das Gerat Uberlastet. Das
bedeutet, dass die Innentemperatur zu hoch ist. Die
Schweil3funktion wird automatisch ausgeschaltet, aber
der Ventilator lauft weiter. Sobald die Temperatur
ausreichend gefallen ist, erlischt die Lampe. Das Gerat
kann nun wieder-verwendet werden.

**)Workleuchte: Leuchtet wenn die Schweisspistole aktiviert wird.

Installation

1. Elektrizitatsanforderungen

AC, einphasig, 230V, 50/60 Hz mit einer 16-Amp.-Sicherung oder einem
Schutzschalter.

ACHTUNG

e Gefahr durch Hochspannung an der Stromquelle. Beauftragen Sie einen
qualifizierten Elektriker mit der richtigen Installation der Steckdose. Das
Schweil3gerat muss bei Verwendung geerdet sein, um den Benutzer vor
Stromschlagen zu schatzen.

o Entfernen Sie niemals das Erdungskabel und nehmen Sie keinerlei Anderungen
am Stecker vor. Verwenden Sie keinerlei Adapter zwischen dem Stromkabel des
Schweil3gerats und der Steckdose. Sorgen Sie dafur, dass der Ein-/Aus-Schalter
des Gerats auf OFF steht, wenn das Gerat am Stromnetz angeschlossen wird.

2. Verlangerungskabel
Normalerweise ist es nicht notwendig, ein Verlangerungskabel zu verwenden.
Es wird dringend von der Verwendung eines solchen abgeraten, da dies einen
Abfall der erzeugten Spannung verursacht. Dies wiederum beeintrachtigt die
Leistung des Gerats. Falls die Verwendung eines Verlangerungskabels
unbedingt notwendig ist, muss dieses mindestens 2,5mm? dick sein.
Verwenden Sie niemals ein Verlangerungskabel, das langer als 7,5 Meter ist.

R —————————
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Wenn MIG-(Solid-)Draht zum Schweil3en genommen wird, muss ein Schutzgas
verwendet werden.

3. AnschlieBen von Schutzgas

1) Andern der Polaritat; Das Gerat ist ab Werk fiir das SchweiRen mit Filldraht
vorbereitet (kein Schutzgas erforderlich). Bei dieser Einstellung ist das
Schalterkabel der Schweil3pistole mit dem ,-“-Pol (negativ) und das
Erdungskabel/Gestell mit dem ,+“-Pol (positiv) verbunden.

Beim MIG-Schweil3en mit Schutzgas muss das Schalterkabel der Schweil3pistole
mit dem ,+“-Pol und das Erdungskabel/Gestell mit dem ,-“-Pol verbunden
werden. Siehe Abbildung.

Schweil3pistole

Schweifsen mit Fiilldraht MIG Schweifsen mit Solid Draht und Schutzgas

2) AnschlieBen von Gasschlauch, Regulator und Gaszylinder:
Verbinden Sie das eine Ende des Gasschlauchs mit dem Magnetventil
(Gaseingang) hinten am Gerat. Verbinden Sie das andere Ende mit dem
Gasregulator am Gaszylinder. Siehe Abbildung.

R —————————
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1) Gasventil
2) Druckmesser
3) Gasmesser

4) Regulator

! 5) Knopfzum Einstellen des
Gasdrucks am Schweil3gerat.
6) Gasschlauch
7) Gaszylinder

Achtung

Offnen Sie das Gasventil langsam, indem Sie es gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis
der Druck am ersten Druckmesser des Regulators angezeigt wird. Drehen Sie den
Knopf langsam im Uhrzeigersinn (nach rechts), um den Gasdurchfluss auf 20 cfm zu
erhéhen. Um den Gasdurchfluss zu reduzieren, wird der Knopf gegen den
Uhrzeigersinn (nach links) gedreht. Das Gasventil befindet sich hinten am
Schweil3gerat und wird mit dem Ausldser aktiviert. Man muss den Gasfluss horen,
wenn der Ausldser aktiviert ist. Ist kein Gas vorhanden, so wird ein harter Bogen mit
vielen Spritzern erzeugt. Eine glatte Schweil3naht zu erzeugen, wird schwierig.
Vermeiden Sie, unnétig viel Gas zu verbrauchen, indem das Ventil nach der Arbeit
geschlossen wird.

Fur verschiedene Materialien wird beim MIG-Schweil3en auch unterschiedliches
Schutzgas bendtigt.

R —————————
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Bedienungsanleitung

Einfuhren des SchweiRdrahtes

Offnen Sie die Abdeckung und befestigen Sie den Draht in der Scheibe, die sich hier
unter dem Deckel befindet:

Bitte achten Sie darauf das die Scheibe gedreht wird um sich
‘ﬂ'.- die Drahtstarke (0,6 oder 0,8 mm) anzupassen. Hier ist die
Scheibe so gedreht, das er mit eine Drahtstarke von 0,8 mm
passt.

Der Faden wird dann durch die Pistole, die DrahtdUse und den Gasduse gefuhrt. Tipp:
Hier ist es von Vorteil, den Gasdise und die Drahtdiise zu entfernen!

=~

R
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Einstellung

a) Schalter auf ON stellen
b) SchweiRspannung wahlen
c) Drahttransportgeschwindigkeit wahlen

Service, Wartung, Transport und Aufbewahrung

Schweil3gerate mussen regelmalig wie folgt gewartet werden:

Regelmalig Staub, Schmutz, Fett usw. entfernen. Alle 6 Monate bzw. je nach Bedarf
wird die Frontplatte entfernt. Staub und Schmutz innen im Schweil3gerat werden
ausgeblasen. Wechseln Sie Stromkabel, Erdungskabel, Erdungsklemme und
Elektrodenhalter aus, wenn diese beschadigt oder abgenutzt sind.

Das Gerat wird in einer sauberen und trockenen Umgebung, die frei von
korrosivem Gas, Staub und hoher Luftfeuchtigkeit ist, aufbewahrt. Die
Umgebungstemperatur darf zwischen -12°C und 48°C, die Luftfeuchtigkeit max. 90%
betragen.

Es empfiehlt sich, das Gerat in der Lieferverpackung aufzubewahren und zu
transportieren, da diese entworfen wurde, um das Gerat zu schutzen. Denken Sie
daran, das Gerat zu reinigen, bevor es eingepackt wird. VerschlieBen Sie den
Plastikbeutel in der Box.

R —————————
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Fehler

Mégliche Ursache

Losung

Gelbe
Anzeigeleuchte
leuchtet

Schweil3spannung zu hoch
(215%).

Schweil3spannung zu niedrig
(£15%).

Schalten Sie den Strom aus und
kontrollieren Sie die
Stromversorgung. Schalten Sie
das Schweil3gerat erneut ein,
wenn der Stromstatus wieder
korrekt ist.

Die Ventilation funktioniert
nicht, was zu einer Uberhitzung
fuhrt. Die Uberhitzungs-
sicherung wird aktiviert.

Ventilator kontrollieren, evtl.
Fehler ausbessern.

Temperatur zu hoch.

Lassen Sie das Gerat auskuhlen.

Das Gerat war langer als die
empfohlene Betriebsdauer in
Betrieb.

Lassen Sie das Gerat auskuhlen.

Motor fur
Drahttransport
funktioniert
nicht

Potenziometer nicht richtig
eingestellt.

Korrigieren.

Die Duse ist verstopft.

Duse austauschen.

Die Transportrolle ist lose.

Bolzen festziehen.

Der Ventilator
funktioniert
nicht oder nur
sehr langsam

Schalter kaputt.

Schalter austauschen.

Ventilator kaputt.

Ventilator austauschen oder
reparieren.

Kabel defekt oder abgefallen.

Verbindung kontrollieren.

Der Lichtbogen
ist instabil bzw.
viele Spritzer

Zu dunnes Stromkabel fuhrt zu
instabiler Stromversorgung.

Kabel auswechseln.

Zu niedrige Schweil3spannung.

Spannung erhdhen.

Zu grol3er Widerstand beim
Drahttransport.

Reinigen oder auswechseln

Der Lichtbogen

Schlechte Erdung.

Kontrolle und einstellen.

lasst sich nicht Element ist verschmutzt, fettig Reinigen.
kontrollieren oder rostet.
Kein Schutzgas Die Pistole wurde nicht korrekt | Korrigieren.
montiert.
Der Gasschlauch wurde Korrigieren.
zusammengedruckt oder
blockiert.
Leckage im Gummischlauch. Korrigieren.

Sonstiges

Wenden Sie sich an den
Lieferanten

P. Lindberg GmbH
Tel. 04604/9888-975
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Elektroschaltplan
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Tel. 04604/9888-975

EU-Konformitatserkldarung

PLindberg

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

g

EU — importeur:

P. Lindberg A/S
Sdr. Ringvej 1
DK-6600 Vejen

Ti : +45 70212626
E-mail: salg@p-indberg.dk
CWR: 25903110

www. p-lindberg.dk

Hiermit wird bestatigt dass die
folgenden
Maschine:

130 A CO2-Schweillgerat
Pl Artikelnummer 90 60 917

Typ / Modell:

Extremig 130

Entspricht den folgenden
Richtlinien:

2014/30/EEC
2014/35EEC

Angewandte Standards und
Normen:

EN 60974-10:2014+A1:2015
EN 60974-1:2012

Datum und Unterschrift:

Vejen d. 01-10-2019

F. Lindberg A/S

AT K

Enk T Launtse
Direktar

Wir behalten uns das Recht vor, technische Parameter oder Spezifikationen dieses Produktes ohne vorherige Ankiindigung zu

andern.
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CO2 welder- Product no.: 9060917

Description: 230 V transportable welder for CO? welding or welding with special wire
(flux wire).

Use The equipment is ideal for DIY projects and lighter maintenance tasks.

Intended use: Use the equipment only as described in this user manual. All other use
is deemed incorrect.

Contents
SAFELY INSTIUCTIONS ..ottt 2
WOFKPIACE ...ttt bbbttt 3
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Safety instructions

WARNING

Read the manual thoroughly before use. Failure to comply with the
A instructions could result in personal injury.

WARNING

Only persons who have thoroughly read the manual and gained sufficient
A understanding of the equipment's function and safety instructions may use
the equipment.

WARNING

The warnings and instructions in this manual cannot cover all conceivable
A situations. It is important that the user exercises reasonable common sense
and exercises caution when handling the equipment.

Always store the user manual with the equipment.

It contains important safety instructions.

B
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Workplace

PLindberg
Keep the workplace free of flammable materials.

Always make sure there is a fire extinguisher within reach.

Only qualified persons may operate the equipment.

Ensure the workplace is clean, dry and well ventilated. Do not use the equipment in
humid, wet or poorly ventilated areas.

Ensure that the equipment is maintained by qualified technicians, cf. local and national
regulations.

Always exercise caution in relation to your surroundings. When welding, keep other
people at a safe distance, especially children.

Ensure that people in the area do not look directly at the welding arc.

Mount the welding apparatus on a safe bench or trolley and ensure that the
equipment cannot tip or fall over.

The condition of the equipment

Inspect the earth cable, power cable and welding cable to ensure that the insulation is
intact. Always replace or repair damaged elements before taking the welding
apparatus into use.

Inspect all of the elements to ensure that they are in a good condition before taking
the equipment into use.

Equipment use

WARNING

A Never use the equipment if the cables, electrodes, welding torch, wire or wire feeder
are wet. Never lower the equipment in water - the above-mentioned elements and even the
equipment must always be dry before it is taken into use.

Follow the instructions in the manual.

Switch off the equipment when not in use.

Connect the earth cable as closely as possible to the site that is to be welded to ensure
a good earth connection.

Avoid poor working postures at all times. Ensure at all times that you are standing on a
safe and stable place when welding. Use the harness when working at heights.

3 MAN 9060917 EN V2
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e Never hang cables over or around the body.

e Use a helmet/visor that covers the whole face with the correct colour for welding.

e Use suitable gloves and protective workwear to avoid skin being exposed to hot metal,
UV or IR radiation.

¢ Never overload the equipment and allow it to cool down properly between tasks.

e Keep your hands and fingers away from moving parts and keep your distance from the
feed.

e Do not point the welding torch at any part of the body.

e Always use the equipment in accordance with the operating instructions to avoid
overheating and thus any operating interruptions.

Special hazards:

Electric shock

WARNING

T
_j\ Electric arc appliances can generate electric shocks that can cause injury or death.
Contact with the electrical elements can cause a fatal electric shock and serious

burns. When welding, all of the metal components that are connected to the wire will become
hot. A poor earth connection is a hazard. Ensure that the earth connection is correct before
beginning to weld.

e Use dry, protective workwear: Coat, jacket, gloves and safety shoes.

e Never come into contact with the component that must be welded or with the earth
connection.

e Do not attempt to repair or maintain the equipment while it is switched on.

e Inspect all cables and leads for any exposed wire. Replace cables and leads
immediately if they have exposed wire or are defective.

e Use only approved cables and leads.

e Always connect the earth clamp to the item or workbench as closely as possible to the
welding site.

e Never touch the welding wire or the earth or the earthed item.

e Never use the welding torch to defrost frozen pipes.

e
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Gases and fumes

WARNING
= | 6 Fumes that are emitted during the welding process and which replace the clean
air can lead to injury and death.

¢ Never inhale the fumes emitted during the welding process. Ensure that the air that
you breathe is clean and non-hazardous.

¢ Only work in well-ventilated areas and use ventilation equipment to remove fumes
from the work area.

e Do not weld on coated materials (galvanised, cadmium-coated or coating containing
zing, lead or barium). Coated materials will emit toxic vapour which is hazardous when
inhaled. If necessary, use a ventilated gas mask with an air supply or remove the
coating from the element to be welded on the area that is to be welded.

e The heating of some metals will also cause the emission of highly toxic gases. Refer to
the safety data sheets for these metals and follow the manufacturer’s
recommendations.

¢ Do notweld in the presence of materials that will emit toxic fumes when heated.
Fumes from cleaning agents, sprays and degreasing agents can become extremely
toxic when heated.

UV and IR arcs

WARNING

-

Welding arcs emit ultraviolet (UV) and infrared (IR) radiation, which can damage
the eyes and skin. Never look at a welding arc without suitable eye protection.

e Always use a helmet that covers the whole face, neck and ears.

e Use safety glass that meets the requirements. The welding apparatus with 160 A,
requires a shade 12 helmet.

e Ensure that your skin is covered by protective, fire-retardant workwear and shoes.

e Use ascreen or other cover to protect other people from the welding arc that occurs
when welding.

e Warn others in the surrounding area before generating a welding arc, so that people
can take protective measures.

e
5 MAN 9060917 EN V2

P. Lindberg A/S Sdr. Ringvej 1 www.p-lindberg.dk
Tel.: +45 70212626 6600 Vejen, Denmark E-mail: salg@p-lindberg.dk




PLindberg

Fire hazard
A = WARNING

Do not weld containers or pipes that contain or have contained flammable
material, gaseous or liquid flammable fuels. Welding generates sparks and heat,

which can ignite flammable and explosive materials.

¢ Do not use the welding equipment in surroundings where there is flammable or
explosive material.

¢ Remove all flammable and explosive material from within a radius of 10 m around the
welding arc - if this is not possible, cover completely with fire-proof covering.

e Ensure that ejected embers do not lead to a fire or explosion in hidden spaces, cracks
or other locations that are not immediately visible.

e Always ensure that there is a fire extinguisher within reach.

e Use oil-free workwear without pockets or cuffs or folds that can trap embers.

¢ Never have any flammable materials on your body, such as a lighter or matches.

e Keep the welding wire as close as possible to the area that is to be welded to avoid
unintentional current paths causing an electric shock or fire hazard.

e To avoid unintentional arcs, the wire must be cut off so that only a %" sticks out after
welding.

Hot surfaces

WARNING

: 4 Welded materials are hot and can cause serious burns if handled incorrectly.

e Do not touch welded materials with your bare hands.
e Do not touch the burn nozzle until it has cooled down sufficiently after welding.

Ejected embers/fragments

WARNING

Welding generates ejected embers, which can cause injury. Planishing slag can
result in ejected material or fragments.

Always use protective workwear: Approved safety goggles or visor, welder's helmet and
earplugs to prevent embers from coming into contact with hair and ears.

e
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Electromagnetic fields

© WARNING
: e Electromagnetic fields can affect electrical and electronic equipment, e.g.

pacemakers.

e Contact your doctor before you use the arc welder or cutting equipment.

e Keep people with pacemakers at a safe distance in the area where welding shall take
place.

¢ Never allow the cable to wind around the body when welding.

Containers with shielding gas can explode
WARNING

Pressurised cylinders can explode if damaged, so exercise extreme caution.

¢ Do not expose the cylinders to high heat, embers, sparks or open flames, mechanical
effects or welding arcs.

e Do not touch the cylinder with the MIG gun.

¢ Do not weld on the cylinder.

e Always secure the cylinder in an upright position in a trolley or in a secure stationary
position.

e Always use the correct regulators, gas hoses and fittings.

e Never look in the valve when it is opened.

e Always use cylinder caps when it is possible

Maintenance:
WARNING

e Always disconnect power before carrying out maintenance on the equipment.

e Do not touch the PCB without wearing an anti-static wrist strap. The PCB must be
stored in an antistatic bag when moving it or when shipping it by post.

e Do not touch moveable parts, e.g. the fan's drive roll.

e
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The welding apparatus EXTREMIG is an inverter MIG welder designed for input power
from single phase 230 V 50/60 Hz. It is recommended that a 16 A fuse is used with a
time delay or with an earth leak circuit breaker. The equipment is ideal for DIY
projects and lighter maintenance tasks.

Description of the equipment

W\

BELLREET

AN

Unpacking

Remove the box, bags and polystyrene that contains the welding apparatus and

accessories.

Make sure that all the parts are present

Description Quantity
Inverter MIG welder Qty. 1
MIG welding gun Qty. 1
Earth cable with earth clamp Qty. 1
PVC hose @5.5 Qty. 1
User instructions Qty. 1

e
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After unpacking
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Inspect the parts carefully to ensure that no damage has occurred during transport.
Check for loose, missing or damaged parts. Contact the supplier in the case of

damaged or missing parts.

Technical data

Input voltage 230V

Hz 50

Power steps 4

Setting range MIG: 30-130 A
MMA: 30-115 A

Welding wire (1 kg reels):

Flux wire: 0.6 or 0.8 mm

Welding wire: 0.6-0.8 mm (CO,, cylinder).

Fuse rating, minimum 16 A

Dimensions (L x W x H) 367 X 153 x 290 mm

Weight 7.68 kg

Max. idle voltage 58V

Apparent power 4.6 kVA

Ingress Protection Rating IP21S

9— MAN 9060917 EN V2
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Equipment overview

Overblik over udstyret

T

Indicators for:
Power
Alarm?¥)

Work *%*)

Gas supply
Wire feed speed

Welding type

Welding voltage Wire thickness

Welding cable (for
welding gun)

Welding gun

e
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*) Alarm indicator: This will be lit if the equipment is overloaded and the internal
temperature is too high. The welding function will
automatically switch off but the fan will continue to operate.
Once the temperature has fallen sufficiently, the light will go
out and the equipment is ready for use again.

**) Work indicator: Light up when the welding gun is activated.

Installation

1. Power requirements
AC single phase 230 V 50/60 Hz with a 16 A fuse, alternatively an earth leak
circuit breaker.

WARNING

e High-voltage hazard from power source, Consult with a qualified electrician for
the correct installation of the socket. The welding apparatus must have an
earth connection when used to protect the user against electric shock.

e Do not remove the earth cable and do not make any alterations of any kind to
the plug. Do not use any kind of adapter between the welding apparatus’s
power cable and the power plug. Ensure that the ON/OFF switch is set to OFF
when the equipment is connected to a power source.

2. Extension cable
Under normal circumstances it is not necessary to use an extension cable and it
is strongly recommended that you do not use an extension cable as this will
lead to a fall in the voltage generated. This will affect the equipment’s output. If
you are forced to use an extension cable, it must be at least 2.5 mm?2. Do not
use an extension cable that is longer than 7.5 m.

e
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When using MIG (solid) wire, shielding gas must be used.

3. Installation of the shielding gas

1) Changing polarity: The equipment is factory-set for welding with flux wire (no
shielding gas required). In this setting the cable for the welding gun is
connected to the "-" (negative) pole and the earth cable is connected to the “+”
(positive) pole. With MIG welding using shielding gas, the cable for the welding
gun must be connected to the “+” (positive) pole and the earth cable connected
to the “-" (negative) pole. See the illustration.

i

Welding with flux wire MIG welding with solid wire and shielding gas

2) Connection of the gas hose, regulator and gas cylinder:
Connect one end of the gas hose to the magnetic valve (gas input), which sits on
the apparatus’s rear panel. Connect the other end to the gas regulator which is
on the gas cylinder. See the illustration.

e
12 MAN 9060917 EN V2

P. Lindberg A/S Sdr. Ringvej 1 www.p-lindberg.dk
Tel.: +45 70212626 6600 Vejen, Denmark E-mail: salg@p-lindberg.dk




PLindberg

1) Gas valve
2) Pressure gauge
3) Gas meter

4)  Regulator

/ 5) Knob for adjusting gas
pressure to the welder.
6) Gas hose

7)  Gas cylinder

NB

Open the gas supply valve slowly by turning anticlockwise until the pressure is
registered on the first gauge on the regulator. Next, turn the supply adjust knob
slowly clockwise (to the right) to increase the gas flow to 20 cfm. To decrease the gas
flow, turn the supply adjust knob anticlockwise (to the left). The gas valve is positioned
on the rear panel and is activated using the trigger. You should hear the gas flow
when the trigger is activated. If there is no gas, it will result in a very hard arc that
splatters a lot and it will be difficult to achieve a smooth weld. Avoid wasting gas by
closing the valve when the work is done.

Different materials require different shielding gas when carrying out MIG welding.

e
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User instructions

Insertion of welding wire

Open the cover and attach the thread to the disc, which is under the lid here:

Be sure to turn the disc to adjust the thread thickness (0.6 or 0.8 mm). Here the dial is
shown turned to fit 0.8 mm thread.

The thread is then passed through the gun, the wire nozzle and the gas nozzle. Tip:
Here it is an advantage to remove the gas nozzle and the wire nozzle!

S =

e
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Setting

a) Press the switch to “ON".
b) Select the welding voltage.
c) Select the wire feed speed.

Service, maintenance, transport and storage

Maintenance must be regularly carried out on the welding apparatus:

Regularly clean the apparatus for dust, dirt, grease, etc. Every six months or as
required, remove the front panel and blow away any dust and dirt that may have
collected inside the welding apparatus. Replace the power cables, earth cable, earth
clamp and electrode holder if they are worn or damaged.

Store the equipment in a clean and dry location, free of corrosive gas, dust and
high humidity. The permitted ambient temperature is -12°C to +48°C and air humidity
can be max. 90%.

It is recommend that the equipment is transported and stored in the delivery
packaging since this is made to protect the equipment. Remember to clean the
equipment before you pack it away and close the plastic bag in the box.

e
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Fault

Possible cause

Solution

Yellow indicator
light is lit

Welding voltage is too high
(215%).

Welding voltage is too low
(£15%).

Switch off the power and check
the power supply. Restart the
welding apparatus when the
power has achieved normal
status.

The ventilation does not work
and is leading to overheating
which is causing the
overheating protection to trip.

Check the fan and if required,
repair any faults.

Too high temperature.

Let the equipment cool down.

The equipment has been
continuously operating longer
than the recommended
continuous operating time.

Let the equipment cool down.

The wire feed
motor is not
working

properly.

The potentiometer is not set
correctly.

Rectify.

The nozzle is blocked.

Replace the nozzle.

The feed reel is loose.

Tighten the bolts.

The fan does not
work or revolves
very slowly.

The switch is broken.

Replace the switch.

The fan is broken.

Repair or replace the fan.

The cable is defective or has
fallen off.

Inspect the connection.

The welding arc
is unstable or
splatters a lot.

The power cable is too thin
making the power unstable.

Replace cable.

The voltage is too low.

Increase the voltage.

Too high resistance on the wire
feeder.

Clean or replace.

The welding arc

Poor earth connection.

Check and adjust.

cannot be The workpiece is dirty, greasy or | Clean.
controlled. rusty.
No shielding gas. | The gun is not securely in Rectify.
position.
The gas hose is compressed or | Rectify.
blocked.
The gas hose has a leak. Rectify.

Other

Contact supplier.

P. Lindberg A/S
Tel.: +45 70212626
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Wiring diagram
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

g

EU — importer: P. Lindberg A/S

Sdr. Ringvej 1

DK-6600 Vejen

Phone: +45 70212626
E-mail: salg@p-lindberg.dk
CVR: 25903110

www p-lindberg.dk

Hereby declare that the following
machine:

130 A CO? Welder
Pl item no. 90 60 917

Type / model:

Extremig 130

Complies with the following
directives:

201430/EEC
201435 EEC

Applied standards and norms:

EN 60974-10:2014+A1:2015
EN 60974-1:2012

Date and signature:

Vigjen d. 01-10-2019

P. Lindberg A/S

AT X

Enk T Launtse
Direktar

q

We reserve the right to change the technical parameters and specifications of this product without prior notification.

P. Lindberg A/S
Tel.: +45 70212626
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