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Hydraulisk slangpress - Art. 9051072

Beskrivning: Professionell slangpress med hydraulisk handpump - Den levereras med 3
set pressbackar 1/4”, 3/8" och 1/2". Den ar flexibel och kan stallas in och pressa alla typer
av slangar, med ett enkelt vrid pd knappen, sen pumpar man tills lampan lyser. Den
pressar med 100 ton. Som tillbehor att kopa till finns pressbackar sd att man kan pressa
1" 2SP slangar.

Foljande medfdljer: Presshuvud, pump med slang, 3 set pressbackar, batteri samt
pressmatt tabell.

Anvandningsomraden: Hydraulikpressen &r till for pressning av hydraulikslangar direkt
pa plats: pa dkern, i skogen eller inne i verkstaden. Modellen ar latt och smidig att ha med
sig i bilen nar olyckan ar framme.

Anvandning: For pressning av hydraulikslangar. All annan anvanding undanbedes.
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Tekniska specifikationer

Modell TUBH 47E
Presskraft 100 ton
KIamoppning @ + 20 mm
Pressomrdde 10 — 46 mm
Kapacitet 2 spiraler (2 st) 1"

Langd pa tryckback 65 mm
Max. Arbetstryck 700 bar

Max. tryck pd pumphandtag

30 kg ved 700 bar

Dimensioner (L X D X H)

200 x 245 x 330 mm

Vikt 28 kg
Arbetstemperatur -5°C — 40°C
Max. Tilldten luftfuktighet 80%

P. Lindberg
Tel. 010-209 70 50

4
Annelundsgatan 7A
749 40 Enkoping

www.p-lindberg.se

e-mail: order@p-lindberg.se




Overblick dver utrustningen

33

Komponenter:

04: Cylinderenhet
06: Pressback

21: Vridknapp

24: Stdlram

25: Batterihdllare

26: Pressbackshdllare
28: Handpump

29: Oljepafylining

30: Hane for att 6ppna och stanga
31: Indikatorlampa
32: Kontrollampa

33: Barhandtag

06

04

24

21

29

|
B el spimias soambe |

Maskinen bestar av:

- En stdlram (24) till pump och pressbackar.

- Pressenhet, som bestdr av pressbackar (06) och cylinder (04) tillverkad av specialstal som
pressar jamnt med radialkraft pa den isatta hylsan.

- Drivenhet som bestdr av en direkt verkande hogtryckspump handpump (28) med oljetank
och avtappningshane.

5
P. Lindberg Annelundsgatan 7A www.p-lindberg.se
Tel. 010-209 70 50 749 40 Enkoping e-mail: order@p-lindberg.se



Sakerhetsinstruktioner

Las igenom noggrant innan utrustningen tas i bruk.

Utrustningen fér endast anvandas av vuxna som last och forstatt manualen och
Inte ar paverkad av alkohol eller droger. Personen ska vara i sddant fysiskt skick att den
ska kunna anvanda utrustningen.

Gallande hélso- och sdkerhetsforeskrifter maste de foljas, anvand skyddsskor och
handskar. Lost sittande klader rekommenderas inte. Horselskydd
rekommenderas.

Om utrustningen anvands felaktigt, kan det vara farligt och kan
orsaka skada — var uppmarksam pa rorliga delar!

Maskinen far inte installeras utomhus dér den kan utsattas for
ogynnsamma vaderpdverkan sdsom sol, vind, regn mm.

Maskinen ska inte anvandas i miljder med explosionsrisk.

Maskinen ska inte rengtras med hdgtryckstvatt.

33
Var alltid fokuserad och alert nar du arbetar med utrustningen, hall ordning
pd arbetsplatsen.

Ha god belysning pé arbetsplatsen, blandande ljus, skuggor, reflexer mm
kan komplicera arbetet.

Lyft alltid utrustningen i barhandtaget (33) var noga med att inte sld emot
ndgot som kan skada kablarna. Var uppmarksam pa att transporten av
utrustningen gér ratt till.
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Innan anvandning

Hitta en lamplig arbetsplats och se till att maskinen inte utsatts for regn, vind och
liknande.

Ge tillrackligt utrymme runt maskinen. Kontrollera dven sa att maskinen inte stott emot
annan utrustning.

Se till att ytan du arbetar pa ar jamn och lampligt for att stédja maskinen. Kontrollera
dven sd att maskinen &r stabil och inte genererar besvarande vibrationer.

Kontrollera att det finns tillrackligt med hydraulolja!

Anvandning
Stall maskinen sdsom beskrivits ovan.

Var noga med att rengdra de rérliga delarna som rér sig mot varandra och smérj dem om
nodvandigt som beskrivs i avsnittet "Underhall".

Anslut manuella enheter.

Kontrollera att det inte finns ndgot frammande foremal pa maskinen, och att det inte ar
monterat ndgot verktyg (pressback 06) annu.

Fyll handpumpens tank (28).
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Pressmattstabell

PRESSEMALSTABEL =
= SEMPERIT S DIN EN 857 2 5C wm‘
2SC P.Lindberg
Y 6 | 8 10 ] 10 20 2 S 40 50
SLANGE e o4 085 00 08 10 ” 16 2 2 2
TOMMER A e | ECs e 58 34" 1 1] 1w 2=
[Foise | 3104 13106 :
0234 2sC ,,:‘.,,.I 15,8 19.7 | 230
COwanngevnte prassemal or vefledends, kobingans indyv. koliapsmai skal veere
Flettede slanger
3 Str. Rin - Mox
| Standard kobling 144" 365-385
i 516" 510 -5,20
g 6,30 6,50
s 860 9,00
[y 11,20 11,70
34 12,00 - 14,10
" 18,00 - 1850
| 14" 2400-2540
1127 30,80-3130
z A2.50-43.00
Vejledande pressemil P Lindbarg Moy2016

Bruksanvisning

Lis och forstd manualen innan du arbetar med maskinen

Forkontroll:
1. Placera maskinen pa ett stabilt underlag som &r klarar maskinens vikt.

2. Kontrollera oljan, fyll pa efter behov.
3. Kontrollera att rorliga delar ar rena och smorda (6 ménaders intervaller).
4. Kontrollera att indikatorlampan (31) fungerar
genom att trycka pa kontrollampan (32).
Kontrollampan lyser nar pressmattet ar uppnatt.

3

Observera

Se till att locket till oljetanken (29) ar vridet 90°
sd ev. luft kan sippra ur det hydrauliska
systemet.
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Betjaning

31: Indikatorlampa, visar nar pressmattet ar
uppnatt.

32: Kontrollampa, kontrollerar sd att
indikatorlampan fungerar.

25: Batterihdllare, innehdller batteriet som forser
indikatorlampan.

21: Vridknapp, for reglering av pressmatt*

*) Observera att nar pressmattet stalls in kommer varje millimeter p& knappskalan
motsvarar en fordandring av pressbackens installning (06) med + 1 millimeter. 0 pa skalan
motsvarar pressbackens nominella diameter, d.v.s. diameter som ar markt pd
pressbacken. Det vill sdga att ett helt vridvarv pa vridknappen motsvarar 1 mm.

Exempel: For att uppnd ett krympmatt pd 21 mm med en pressback pd 19 mm ska
vridknappen vara instélld pd 2 mm. Det vill sdga vridknappen vridas tvd hela varv.
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Starta
Bestam 6nskat pressmatt
1. Stall in onskat pressmatt med knappen (21).

2. Satt i slangen med hylsa och bussning i pressbacken (06).

3. Stang oljetrycksventilen (30) genom att vrida medurs.

4. Starta handpumpen (28) s att indikatorlampan lyser nar det 6nskade pressméttet ar
uppnatt.

5. Oppna oljetrycksventilen I&ngsamt genom att vrida den moturs s att kolven kan réra sig
tillbaka.

Om ventilen 6ppnas for haftigt kan det resultera i oljelackage fran tank-
locket (29).

Nar indikatorlampan lyser stannar pumpen direkt for att inte skada
sakerhetsavbrytaren.

Byte och isdttning av pressback
Valj forst onskad pressback (06) utifrén slangens tjocklek:

1. Dra ut kolven genom att vrida oljetrycksventilen (30)
moturs for att dppna pressbackshallaren sd att du har
utrymme fo6r att justera in pressbacken.

2. Satt pressbacken (1) i pressbackshéllaren (2) s3 att stiftet
(3) passar in i pressbackshéllarens hdl och |dser fast i
tryckstycket (4). Upprepa proceduren pa de resterande
pressbackarna.

N

3. FOr att byta pressback, lagg ett tryck pa den for att f§ stiftet att slappa tryckstycket.

Observera, efter tiden kan det tryck som tryckstycket (4) ger stiftet (3) bli svagare. I s3
det fallet ar det nédvéandigt att justera eller byta den delen med hjélp av Iasbulten (5).

e
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Underhall

Rengoring och smorjning av maskinen maste alltid utféras nar maskinen &ar
avstangd. Rengdring ska alltid utféras av personer som kanner till maskinen
Anvand alltid ratt typ av olja. Blanda inte olika typer av oljor.

Anvand aldrig trasor eller andra produkter som kan efterlamna fibrer eller annat.

Undvik alla typer av osakra reparationer — reparationer ska endast utféras med original
reservdelar.

Anvand alltid sakerhetsutrustning: Handskar, arbetsklader,
skor och glasdgon.

Rapportera alltid omgdende om fel upptacks, exempelvis
lackage eller fallning.

Det &r inte tilldtet att anvdnda maskinen om det finns ett
konstaterat fel pd den. Se till att f& maskinen reparerad innan den anvands igen.

Observera att hydraulolja/fett och andra smérjmedel kan orsaka farliga
situationer. Det galler aven verktyg och tillbehérsdelar som anvands for
att underhalla maskinen.
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Byte av vridknappen
For att byta eller justera vridknappen (21) f6lj nedan instruktioner:

1. Avlagsna skyddet (A) i botten pd maskinen genom att
lossa 6 st M5 skruvar (B).
2. Skruva loss M20 muttern (C).
Avlagsna vridknappen som ska bytas. Y
4. Innan den nya vridknappen monteras se till att
vridknappen &r helt 16s och att 0:an p& enheten star pd
0:an pa vriddelen. =T
5. Om de tvd 0:orna inte &r jamns med varandra maste
vriddelens stift lossas for att justera skalan till ratt position | Ji; L

(G). A

w

6. Satt dit den nya vridknappen (se till att talen pa skalan ar synliga) och skruva fast den pé
stdlramen (24) med M20 muttern (C).

7. For att stalla in LED-ljuset pd vridknappen sétt in en slang, gdrna en tjock slang i
maskinen. Pa det sattet blir matningen mer exakt. Var noga med att diametern passar ihop
med pressbackarnas nominella diameter. Om det exempelvis anvands en 12 mm pressback
ska det anvandas en 12 mm slang.

8. L3s pressbacken s att slangen halls fast med ett latt tryck.

9. Nar slangen sitter fast och indikatorljuset (31) lyser, kontrollera da att sensorn aktuatoren/
styrenheten (F) endast trycker minimalt pa slangen.

10. L3&s fast separatorn (E) med muttern (D).

11. Skulle indikatorljuset inte lysa ska muttern (D) lossas och separatorn (E) vridas tills lampan
lyser vid ett minimalt tryck pa aktuatorn/styrenheten. Darefter ska muttern (D) spannas.

12. Satt fast skyddet (A) igen och skruva fast den med de 6 stycken M5 skruvarna (B).
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Underhdlisplan

Reng6r arbetsplatsen och miljén runt varje dag, se till att alla informations- och
sakerhetsetiketter och kontrollpaneler rengdrs. Maskinen ska vara ren. Finns det
exempelvis olja pd handtaget kan det innebéra en risk. Var sarskilt noga med att ta bort
dammavlagringar, vatten och smuts frédn pressbackarna (6) med tryckluft.

Bultar och muttrar ska efterdras en gang per ar med lampligt vridmoment. Kontrollera
ocksa alla kablar och kontakter efter lackage.

Sakerhetssystemet bor ocksd kontrolleras varje dag.

En gang i manaden bor oljenivan kontrolleras och fyllas pa vid behov genom
pafyliningslocket (29). For den manuella pumpen (28) rekommenderas en viskositet pa
10-200 mm2/sek.

- Maskinen levereras med HLP 10 DIN 51524 olja.

For rordelarna rekommenderas AGIP ACER 15 eller en liknande olja (viskositet vid 40 °C
15 mm2/s DIN 51524.

Tryckmattet kontrolleras arligen.

Varje dag kontrolleras eventuella lackage fran slangar och kopplingar. Dra &t bultarna, om
lackaget inte slutar byta aggregat, slang eller tatning.

Varje halvar, ska alla rorliga delar smorjas.

Efter ungefar 6 ar i drift ska maskinen ha genomgatt komplett service pa auktoriserad
verkstad.
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Underhdlisplan, checklista

Uppdrag Kontrollerad Intervall
Rengdr arbetsplatsen och dess omgivning ]

Reng6r informations- och sakerhetsetiketter ]

Reng6r kontrollpanelen O] 24 timmar
Reng6r maskinen och ta isar pressbackarna n

Kontrollera funktioner och sakerhetssystem 0

Kontrollera efter eventuellt Iackage, spann

bultar, byt om nédvandigt kopplingar, [

slangar och packningar.

Kontrollera oljemangden i manuella pumpen O 200 timmar
Smorj alla rérliga delar ] 1.200 timmar
Efterspann alla bultar O] 2.000 timmar
Oljebyte ] 4.000 timmar
Komplett service ] 12.000 timmar

Forvaring och atervinning

Forvaring och langre uppehall
Om maskinen inte ska anvandas eller behover lagras under 13ng tid, se till att den ar
ordentligt férpackad.

Den bor foérvaras i slutet utrymme med god ventilation. All annan utrustning som kan
skada maskinen och dess elektroniska komponenter ska hdllas borta.

Omadlade element maste skyddas mot korrosion med lampligt fett eller spray.
Om maskinen har varit stdende en I&ng tid ar det lampligt att 13ta det hydrauliska
systemet kora ett par ganger under korta perioder, for att sékerstalla smorjningen av

delarna.

Cylinderstammarna ska helst vara tryckta tillbaka, alternativt bér de behandlas med ett
korrosionsskyddsmedel.

N&r maskinen startas upp efter en att ha sttt stilla en 1ang tid, bor det utféras en
kvalitetskontroll av vatskan i den hydrauliska enheten, byt vid behov.

Se till att maskinen ar helt 6ppen vid lagring, sé att inga delar stracks ut (fjadrar, cylindrar
mm).
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Demontering och 3tervinning
- Avmontera alla elektriska delar.

- Toém tanken och alla komponenter som kan innehélla skadliga @mnen.

- TOm tryckbehallaren s& att den inte kan gora skada.

- Avveckla eventuella rest-spanningar och elektrostatiska laddningar.

- Kontakta din lokala 3tervinningsstation for riktlinjer gallande dtervinningen.

Elektriskt diagram

Pos. | Beskrivning
LED
Motstand
Knapp
Batterihdllare
Batteri

PR WIN |
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Sprangskiss
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Deklaration

EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING c €

EU — importer: P. Lindberg A/S
Sdr. Ringvej 1
6600 Vejen
TIf 70212626
E-maill: salg@p-lindberg.dk
CVR: 25903110
www.p-lindberg dk

Erklaerer herved at felgende Hydraulisk slangepresser
maskine:

Type / model: TUBH 47E

Er 1 overensstemmelse med gﬂﬂﬁﬁz’EG éﬂfgﬂfgﬂiﬁfﬁm’eﬂ sk sirdling)
felgende direktiver: 2004/106/E elextromagnetisK straiing
g 2006/95EC (Lavspaendingsdirektivet)

Anvendte standarder og normer: DS ENISO 12100-1
DS EN ISO 12100-2

EN 60204-1

Dato og ansvarlig underskrift: Vejen d. 28-02-2017

o CE

Erik T Launtser
Direkter

Vi férbehaller oss ratten utan forvarning andra tekniska parametrar och specifikationer for denna produkt
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