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Tillykke med dit produkt fra P. Lindberg!

Inden installering og brugen af dit nye produkt anbefaler vi,
at du laeser denne brugsanvisning grundigt igennem.
Det er vigtigt, at du tjekker, at produktet ikke er beskadiget.
efter dit kab og inden brugen af hensyn til garantien.

Vi gor opmaerksom pa at skader, der er opstaet pa grund af
manglende hensyntagen til manualens henvisninger, ikke kan
deekkes af garantien.

Skulle der opsta spargsmal til produktet, er du velkommen til
at kontakte Teknisk afdeling pa 7696 2326. De sidder klar til at
hjeelpe dig med dine spargsmal.

Med venlig hilsen, o
PLindber

P. Lindberg Maskinforretning A/S




Serg for at anvendelsen er i overensstemmelse med geeldende sikkerheds-
regler.

Veer opmaerksom p4, at der er dele der opvarmes kraftigt under svejsning.
Overhold alle brandsikkerhedsregler bade under og efter arbejdet, da der kan
udbryde brand pga. gnister selv flere timer efter at svejsearbejdet er afsluttet.
Foretage aldrig svejsning i naerheden af brandbare og eksplosive materialer.
Svejseren skal altid tilsluttes jord i stramforsyningen.

Maskinen skal altid veere slukket, nar den ikke er i brug. Der skal altid benyt-
tes udsugning til fiernelse af svejserag.

Serg for tilstraekkelig forsyning af frisk luft, brug evt. friskluftmaske.

Brug altid svejseskaerm til beskyttelse af gjnene, jo steerkere svejsestrom,

jo morkere skal glasset i skeermen veere.

Beer altid beskyttelsesdragt, handsker og sikkerhedsfodtgj.

Beskrivelse og klargoring

230V transportabel svejser til svejsning som CO? svejser eller med specialtrad
(fluxtrad).

Klargering

Afmonter gasdyse og kontakt fra svejsepistolen.

Aben sidedaekselet pa svejseren. Saet tradrullen pa spindlen.

Find enden af trdden (er normalt fastgjort i et hul i kanten af spolen).

Tag trddenden ud af hullet og klip evt. forvredet trad af. Traden ma ikke sidde
slapt pa spolen.

Losn trykarmen og far enden af trdden ind i hullet af indsatsen. Kontroller, at
traden isaettes pa en sddan made, at den fores lige ind i trAdveerket. Fastgoer
trykarmen igen.

Hold svejsekabel og pistol lige udstrakt. Teend maskinen og tryk pa knappen
pé pistolen. Tradfremfaringsvalsen forer traden gennem svejsekabelt og ud
gennem pistolen.

Traddysen fares ind over trdden og spaendes. Sidedasksel lukkes igen.




Brug af svejser — svejsning

Monter stelklemmen p& det metal der svejses pa.

Svejseren indstilles efter svejseopgaven. Jo tykkere materiale jo hgjere
spaending.

Stikket saettes i stikkontakten, svejseren taendes og svejsning pabegyndes.
Tradfremfaringshastigheden tilpasses manuelt med drejeknap.

Under svejsning fores svejsepistolen frem i en vinkel p& ca. 35°.

Efter svejsning fijernes slaggerne (kun ved svejsning med fluxfrad).
Svejseren er udstyret med en blaeserkglet transformer. Ved overophedning
afbryder termosikringen og kontrollampe vil lyse. Nar transformeren er afka-
let kobler den selv til igen. Vent ca. 30 sekunder med at slukke svejseren
efter endt svejsning. Svejseren har s3 tid til, at blive kglet af.

Fra fabrikken er svejseapparatet sat op  FLUX-CORE WIRE SOLIDWIRE
til svejsning med fluxtrad. WIRE MEGATIVE WIRE POSITIVE
Stelkabel tilsluttet (+) og svejsepistol (-

Hvis der skal svejses med CO?
ombyttes (-) til stelkabel og (+) til
svejsepistol. CO? gasflasken tilsluttes
I

slangenippel p& bagsiden
af svejseapparatet.

|
_
ﬂﬂ”" 0 GAS ‘das

Hvis der svejses med CO? tilsluttes gasflaske med regulator til slangenippel
bag pa svejseapparatet. Kablerne vendes som vist ovenfor, og svejsetraden
udskiftes til alm. svejsetrad.

Teknisk data

Indgangs spaending 230 Volt

Hz 50

Styrke trin 4

Indstillingsomrade 30 - 80 Amp

Svejsetrad 0,8 mm flux trad eller 0,8 mm alm. trad
Sikringssterrelse minimum 10A

Storrelse (L x B x H) 417 x 246 x 310 mm

Veegt 22 kg

Max tomgangs spaending 30V

Tilsyneladende effekt 4,2 KVA
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Vedligeholdelse

Udskiftning af tradrulle

e Lgasn trddens ende fra spolen, og klip den ombgjede ende af. Kontroller,
at trdden ikke springer over pé tradspolen.

e Kontroller at tradenden er glat, da en grat pa tradenden, kan beskadige
tradstyrergret og kontaktraret for svejsepistolen.

e Abn trykregulering og skub trdden gennem styreraret mellem tradrullerne
og ind i svejseslangen. Luk trykreguleringen og tryk pa kontakten
pa svejsepistolen til trdden kommer ud af svejsebraenderen.

Indstilling af tryk

¢ Indstil trykket pa tradrullen med reguleringsskruen saledes, at traden fores
jeevnt ind i tradstyreraret. Efter svejsetraden er kommet ud af svejse-
breenderen, bgr en let opbremsning af trdden ikke medfare at traden
glider i tradruller.

e For stort tryk kan gere trdden deform og beskadige tradoverfladen.

El diagram
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