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Sverigefilial (Danmark)

Bruksanvisning

Art.90 36 483
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Elektrodsvets 160 Amp.
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Art. 9036483
Beskrivning:

230/400 V transportabel elektrodsvets

Sakerhet:

» Det kan uppsta giftiga gaser under svetsning, sd bra ventilation &r viktigt.
» Materialet som svetsas blir mycket varmt (brandfarligt).

e Svetsa aldrig utan svetshjalm/skarm.
e Anvand alltid Idnga svetshandskar.

e Anvand inte klader av brannbart material (nylon mm.).
 Kontrollera att kablar/ledningar inte ar skadade.

e Anvand alltid skyddsglasdgon nar slagg tas bort.

e Se till att ha god ventilation/utsug nar svetsen anvands.

Start:

Svetsen levereras utan stickkontakt. Montera antingen 230V eller 400V kontakt.

Montering av kablar med 4 ledninger.

Om 230V kontakt monteras

Brun ledning — fas L1 eller L2
Bla ledning — 0
Gul/grén ledning — jord

Om 400V kontakt monteras

Brun ledning — fas L2
Svart ledning — fas L1
Bla ledning — 0
Gul/gron ledning - jord

Lasvredet till omskiftarkontakten ska
stallas sd kontakten endast kan vridas till
vald spanningen.
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Montering av kabel med 3 ledninger.

Brun ledning — fas L1 eller L2

Om 230V stickkontakt monteras Bl& ledning — 0
Gul/grén ledning — jord

Brun ledning — fas L1

Om 400V stickkontakt monteras Bl& ledning — L2
Gul/grén ledning - jord

L&svredet till omskiftarkontakten ska
stallas s& kontakten endast kan vridas till
vald spanningen.
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Svetsning

e Ramklamman monteras pa svetsen.

* Montera elektroden i handtaget.

e Stromstyrkan stélls in efter materialets grovlek.
e Starta svetsen och pabodrja svetsning.

e Efter svetsning, ta bort slagg.

Svetsen ar utrustad med en flaktkyld transformator. Vid dverhettning avbryter
termosakringen och kontrollampan borjar lysa. Nar transformatorn ar avkyld sldr den till
igen.

Vanta ca.30 sekunder med att stdnga av svetsen efter avslutad svetsning.

Svetsen har da tid till att svalna.

Oversikt 6ver elektrodstorlek och svetsstrém

¥ mm 0
:i_} mm AMP
1 16 30 - 50
2-35 2 50 - 76
| B 25 75 .- 106
3-4 32 105 - 140
45-12 25 75 - 106
1 16 30 - 50
2-3 2 50 - 75
3 25 75 - 105
4-5 32 105 - 140
Teknisk data:
Data 9036483
Ingdngsspanning 220/380 Volt vaxelstrom
Hz >0
Tomgangsspanning 50V
Nominel spénning 24.4V
Strémomrade 55 — 160 Amp
Max elektrod tjocklek 3.25mm
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Oversikt eldiagram:
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Underhall:

Svetsen ska forvaras torrt. Rengéring av svetsen, torka av med fuktig trasa eller anvand

tryckluft.
Transporthandtag Kontrollampa ON/OFF Kontrollampe Overhettning Barhandtag
Omskiftarkontakt
or
Justerhandtag
Svetshandtag Anslutningskldmma Transporthjul
P. Lindberg Annelundsgatan 7A www.p-lindberg.se

Tel. 010-209 70 50

749 40 Enkoping

e-mail: order@p-lindberg.se




