Original (@indberg

Manual

9029546

DK/N: Metalbandsav
S: Metallbandsag

D: Metallbandsage
GB: Metal Band Saw

www.p-lindberg.dk
www.p-lindberg.no
www.p-lindberg.se
www.p-lindberg.de

GB






DK

Original PI. indberg

Brugsanvisning MASKINFORRETNING a5

Metalbandsav - Varenr. 9029546

Beskrivelse: Metalbandsav med 750 W motor. 230 V. Med pracisionsskruestik,
kuglelejestyr pa klingen, kalevandspumpe og 4 stk. transporthjul.

Tilsigtet brug: Ma kun anvendes som beskrevet i denne brugsanvisning - al anden
anvendelse betragtes som forkert.
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Sikkerhedsinstruktioner

1. Laes manualen grundigt, inden udstyret tages i brug.

2. Lees advarslerne pa maskinen og serg for at have forstaet dem, inden udstyret tages i
brug.

3. Hold arbejdsomradet godt belyst og ryddeligt. Serg for tilstraekkelig plads rundt om

maskinen. Maskinen skal sta pa en plan og fast overflade.

Serg for at udstyret har jordforbindelse.

Hold uvedkommende pa afstand af arbejdsomradet.

Tving ikke saven gennem emnet.

N o vk

Anvend altid korrekt klinge med anbefalede dimensioner og brug kun saven til savning
af metal. Overskrid ikke savens kapacitet. Sarg for at klingens teender peger i den
retning, der er angivet pa bandsaven.

8. Brug egnet arbejdstgj - last tej, lasthaengende har og tilbehgr kan blive fanget i savens
bevaegelige dele.

9. Serg for at arbejdsemnet spaendes fast inde savning - lange emner bar desuden
understattes af savbukke eller lignende.

10. Sgrg for at vedligeholde udstyret - hold det skarpt og rent. Fglg anvisningerne for
smaring og udskiftning af reservedele. Efterse ledninger og udskift dem om
nedvendigt. Hold handtagene tgrre, rene og fri for olie.

11. Sluk udstyret, afvent at klingen standser og tag altid ledningen ud af stikket fgr der
udferes nogen form for service, vedligeholdelse eller renggring pa udstyret.

12. Efterse altid udstyret forud for start for at sikre, at det er i god og sikker driftstilstand:
Tjek at de bevaegelige dele bevaeger sig korrekt, at alle dele er hele, at delene er korrekt
monterede og tilspaendte og at alt i det hele taget fungerer, som det skal. Tjek ogsa at
skaerme og afdaekninger er monterede, ubeskadigede og funktionsdygtige. Er de
beskadigede, skal de udskiftes.

13. Driftsforhold: Bandsaven kan anvendes ved temperaturer mellem 5°C og 40°C og ved
en relativ luftfugtighed pa mellem 30 og 95%.

14. Efterlad aldrig bandsaven uden opsyn mens den er taendt eller mens klingen stadig
roterer.

15. Hold altid haender og fingre vaek fra klingen, mens maskinen er i drift.

16. Anvend egnet kalevaeske og serg for at tjekke, at der er pafyldt tilstraekkelig maengde

inden start. Vaer saerligt opmaerksom, nar der saves i magnesium og andre brandfarlige

metaller.
e
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17. Hvis savklingen saetter sig fast i emnet, afbryd da strammen inden problemet
afhjeelpes.
18.Sav kun ét emne ad gangen og stands maskinen fgr emnet fjernes fra saven.

Tekniske specifikationer

Motor:
Kapacitet, 45°:
Kapacitet, 90°:
Hastigheder:
Klinge:

Veegt:

Mal, samlet:
Stgjniveau:

750 W

Flad 110 x 180 mm, rund 110 mm
Flad 180 x 300 mm, rund 180 mm
34, 41,59, 98 m/min

2.360x 19 x 0,9 mm

158 kg

1.150 x 880 x 1.810 mm
Ca.75dB (A)
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Overblik over udstyret

2

Justeringsgreb til klingestramning
Overdel

Kglevaeskedyse

Kolevaeskehane

Teend/sluk-knap

Cylinder

Klingestyr

O No A WwDh =

Klinge
Skruestik
. Leengdejusteringsgreb til skruestik
. Arbejdsemnestop
. Underdel
. Hjul

[N Vo
w N = O
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For ibrugtagning

Kontroller at bandsaven er intakt.

Bandsaven placeres pa et plant og stabilt underlag, der er egnet til savens vaegt.
Rengegr de rustbeskyttede overflader med petroleum, dieselolie eller lignende. Brug
ikke cellulosebaserede oplgsninger som fortynder - disse vil beskadige de malede
overflader.

Montering

1. Klods underdelen op, sa du kan komme til at montere hjulene.
Serg for at maskinen star stabilt.

2. Stik hjulakslerne gennem underdelens huller.

3. Seet hjulene pa akslen og saet dem fast med splitter. Bgj
splitterne for at seette dem fast.

4. Stik stangen (1 - fig.2) til arbejdsemnestoppet (2 - fig.2) ind i
hullet pa underdelen og monter arbejdsemnestoppet ved
hjeelp af bolten (3 - fig.2).

5. Stik stangen til cylinderen (1 - fig.3) ind i hullet pa

underdelen og saet den fast. Monter cylinderen (3 - fig.3)
pa stangen og fastger den ved hjaelp af metrikken
(4 - fig.3). Seet skruen (2 - fig.3) i cylinderen og spaend.

6. Fjern transportstroppen og gem den til evt. senere brug.

R
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Klargering
Pafyldning af kelevaeske

Det anbefales at bruge en vandoplaselig kalevaeske - denne vil gge

skaereeffektiviteten og forleenge klingens levetid. Skift kglevaesken ofte og falg
generelt producentens anbefalinger.

Tag ledningen ud af stikket.

Fjern returslangen fra tanklaget.

Skub beholderen ud af bandsaven og lgft forsigtigt Iaget af beholderen.
Fyld tanken ca. 80% op.

Laeg laget pa og st beholderen tilbage i bandsaven.

St returslangen pa plads i tanklaget igen.

A S o

Justerings af seenkehastighed

Savklingens saenkehastighed reguleres af den
hydrauliske cylinder.

For at gge hastigheden, drejes knappen (1 - fig.4) mod
uret. For at seenke hastigheden drejes knappen med
uret.

For at afbryde hydraulikken, skal handtaget sta som i
fig.4 For at tilslutte det, skal handtaget (2) loftes.

Justering af klingehastighed

Sluk maskinen og tag stikket ud!

Klingehastigheden justeres ved at flytte drivremmen pa
de forskellige remskivespor.

Lasn lasebolten (1 - fig.5)

Friger glidebolten (2) indtil drivremmmen kan lgsnes.
Flyt drivremmen til ansket remskive.

Stram glidebolten til remmen sidder stramt igen.
Tjek at remmen karer problemfrit.

AN

R —————————
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Justering af klingestyr

Sluk maskinen og tag stikket ud!

1. Lesn knapperne (1 og 2 - fig.6) og skub klingestyret
sa teet pa materialet som muligt uden at rgre

savsnittet.
2. Spaend knapperne igen.
3. Gegr det samme med det andet klingestyr.

Justering af skruestik

Sluk maskinen og tag stikket ud!

Skruestikken kan indstilles til mellem 0 og 45 grader.

1. Fjern bolt og metrik (C - fig. 7).

2. Juster skruestikken og saet den fast igen som vist i
fig.8. Veer meget omhyggelig mht. hvor bolt-hullet
sidder. m

3. Velg den gnskede vinkel og iseet bolt og metrik '
og spaend.

4. Juster den bevaegelige skruestik parallelt til den
faste skruestik ved at lgsne bolten (A - fig. 8),
justere og spaende igen.

e
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Justering af klingestramning

Sluk maskinen og tag stikket ud!

Drej justeringsgrebet til klingestramningen (A - fig. 9)
med uret for at stramme og mod uret for at lgsne.

Lad klingen kare et par minutter og kontroller herefter
om justeringen er tilfredsstillende.

Udskiftning af klinge ' o

Bemcerk - bdndsaven er beregnet til klinger som er 19 mm brede, 0,9 mm tykke og 2.360
mm lange. Andre klinger vil pavirke savens ydelse negativt.

Sluk maskinen og tag stikket ud!

T 5
1. Left overdelen til haevet position og |as den fast ved at ﬁr H‘*»—-:L

slukke for den hydrauliske cylinder. _ﬂp
2. Afmonter den rgde klingeafskarmning (A - fig. 10) ved ‘=Ll -

at lasne skruerne (B). B’
3. Afmonter barsten (C) ved at lasne skruerne (D).
4. Drej justeringsgrebet til klingestramningen mod uret,

sa savklingen lgsnes.

5. Tag forsigtigt savklingen af hjulene. Pas p3, den er
meget skarp!

6. Isaet forst den nye klinge i klingestyrerne - vaer opmaerksom pa at teenderne peger i
den rigtige retning, som indikeret pa saven.

7. Seet klingen pa hjulene. Serg for at klingens kant sidder teet pa hjulets flange pa begge
hjul.

8. Drej justeringsgrebet med uret for at stramme klingen. Pas pa med at stramme den
for hardt.

9. Monter alle afskeermninger igen og spaend dem fast.

10. Szt den rede klingeafskaermning og bersten pa igen.

11. Seet stikket i og teend maskinen. Tjek klingesporingen.

R —————————
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Justering af klingesporing

Advarsel - justering af klingesporing kraever, at saven kgrer med dbent bagdaekslet.
Denne opgave er ikke ufarlig og bgr derfor udfgres af fagmand.

M wnN -

U

Justering af lejer i klingestyr
Sluk maskinen og tag stikket ud!

1.

4,

Fastlds overdelen i lodret position ved at slukke for den hydrauliske cylinder.
Tjek at klingestramningen er korrekt justeret.

Abn bagdaekslet ved at Igsne skruerne.

Start bandsaven og kig pa klingen. Klingen skal labe taet
pa hjulflangen uden at rgre den.

Lasn boltene (A - Fig. 13)

Drej justeringsskruen (B) mens der holdes gje med
klingens sporing pa hjulet. Drej med uret for at fa

Fig.1a

klingen taettere pa hjulflangen og mod uret for at fa
klingen leengere vaek fra hjulflangen.
Nar sporingen er justeret, spaendes boltene igen.

Fastlds overdelen i lodret position ved at slukke for den
hydrauliske cylinder.

Lasn sekskantskruen (A - fig.14) og juster kuglelejerne
sadan at lejet bag klingen er 0,08 - 0,12 mm fra klingens
bagside.

Drej pa metrikken (B) for at justere excenterlejet, sa det
ligger an mod klingen. Klingen skal stadig kunne bevaeges
frit, ndr man tager fat i den som vist i fig. 15.

ADVARSEL: Veer sikker pd at bdndsaven er slukket og taget ud
af stikket og at dine haender er beskyttet, for du tager fat i
klingen! Serg ogsa for at savklingens teender ikke kommer i
beraring med rullelejerne.

Gentag justeringen pa det andet klingestyr.

e
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Justering af seenkepres

Saenkepresset (=den kraft overdelen seenkes med) er en af de vigtigste
justeringsopgaver i forbindelse med bandsaven. Er seenkepresset ikke korrekt
justeret, kan det forarsage darlige ydelse, skaeve snit, beskadigede taender,
blokeringer og at klingen hopper af hjulene. Saenkepresset er indstillet fra fabrikken,
men skulle det vaere at justere det, ggres det sadan her:

Sluk maskinen og tag stikket ud!

1. Teend for den hydrauliske cylinder ventil og placer
overdelen i horisontal position.

2. Drejventilen med uret indtil den ikke kan drejes mere.

3. Placer en haengevaegt under justeringsgrebet til
klingestramningen og lgft overdelen. Vaegten bar vise ca.
5-6 kg.

4. Juster til ca. 5-6 kg ved at dreje pa bolten (A - fig. 16).

Brugsanvisning

Leeg emnet pa bordet og spaend det fast med skruestikken. Anvend evt. stoppet for
ekstra stgtte og stabilitet.

Kontroller at klinge, seenkehastighed og klingehastighed er korrekt indstillet og taend
herefter bandsaven ved at hjaelp at taend/sluk-knappen.

Lad savklingen komme op i fuld hastighed fer arbejdet pabegyndes. Overdelen
senkes ned og emnet saves.

Husk at teende for kglevaesken. Farst herefter vil kalevaesken blive sprgjtet ud gennem
kglevaeskedysen.

Bandsaven slukkes inden emnet fjernes fra bandsaven.

R —————————
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Vedligeholdelse

Husk at al rengoering og vedligeholdelse skal udferes med slukket bandsav og med
ledningen taget ud af stikket!

Kuglelejer

Kuglelejerne pa klingestyret og hjulene er lukkede og kraever ingen smaring.
Kontroller dem dog med jeevne mellemrum for justering og funktion og udskift dem,
hvis de er defekte/slidte.

Udskiftning af gearolie

Gearolie udskiftes efter 90 dages drift og herefter hvert halve ar:
1. Placer overdelen i vandret position.
2. Lesn skruerne (A - fig. 17) pa gearkassen og fjern 1‘
daekplade og pakning. Fa LN
o
\ g,
=L

T,

3. Dran olien fra gearkassen ned i en egnet beholder.

4. Placer overdelen i lodret position og fjern resterende Tagu
g I

olie med en klud.
5. Seenkigen overdelen til vandret position.
6. Pafyld ca. 0,3 liter gearolie.
7. Iseet pakning og st daekpladen pa igen.

Klingeborste

Det er vigtigt at klingebarsten er justeret korrekt og holdes i god stand. Bersten skal
udskiftes, hvis den bliver slidt eller beskadiget. En slidt, defekt eller darligt justeret
barste vil forkorte savklingens levetid betydeligt.

Rengoring

1. Hold alle overflader rene og fri for rust, spaner, snavs og aflejringer.

2. Brug aldrig trykluft, da det vil kunne presse metalspaner ind i lejer og andre kritiske
omrader pa bandsaven.

3. Brugen lille pensel eller bgrste til at fierne metalpartikler.

4. Ter saven over med en ren og ter klud og pafer et tyndt lag olie pa de umalede
overflader.

5. Hold klingestyringerne rene og fri for metalspaner.

R —————————
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Fejlfinding
Problem Mulig arsag Mulig lesning
Klingen knaekker 1. Klingestramningen er 1. Lesn klingestramningen
forkert.
2. Klinge- eller seenkehastighed | 2. Juster klinge- eller
er forkert. saenkehastighed,
3. Emnet sidder lgst i 3. Spaend emnet fast i
skruestikken. skruestikken.
4. Klingen er i kontakt med 4. Juster klingesporingen.
hjulets flange.
5. Klingens teender er for store | 5. Skift til en klinge med
til emnet. mindre tender.
6. Taenderne kommer i kontakt | 6. Juster klingestyret.
med emnet fgr savning er
startet.
7. Klingestyret ikke justeret 7. Juster klingestyret.
korrekt.
8. Klingen er for tyk i forhold til 8. Skift til tyndere savklinge.
diameter pa hjulet.
Klingen bliver hurtigt slav 1. Klingens taender er for store | 1. Skift til klinge med mindre
til emnet. teender.
2. Saven kegrer for hurtigt. 2. Juster hastigheden.
3. Saenkehastigheden er for 3. Juster hastigheden.
lav.
4. Emnet er for hardt. 4, Skift til en klinge, der er
egnet til opgaven.
5. Savklingen er vendt forkert. | 5. Vend klingen.
6. Klingestramningen er 6. Juster klingestramningen.
utilstraekkelig.
Klingen saver skaevt 1. Emnet sidder Igst eller 1. Fastspaend emnet korrekt i
skaevt. skruestikken.
2. Klingestyret ikke korrekt 2. Juster klingestyret.
justeret.
3. Klingen er ikke strammet 3. Juster klingestramningen.
nok.
4. Afstanden mellem 4. Flyt klingestyrene teettere pa
klingestyrene er for stor. hinanden.
5. Savklingen er slav. 5. Udskift klingen.
6. Klingehastighed er forkert. 6. Juster hastigheden.
7. Lase klingestyr. 7. Stram klingestyr.
8. Klingen karer skaevt pa 8. Juster klingesporingen.
hjulene.

e
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Ujeevnt snit 1. For hgj hastighed 1. Reducer hastighed
2. Klingen er for grov. 2. Skift til finere klinger
Klingens bagside eller sider 1. Klingestyrerne er slidte 1. Udskift klingestyrerne.
slides hurtigt 2. Kuglelejer i klingestyrerne  |2. Juster hhv. spaend fast.
ikke korrekt justeret eller
lgse.
Klingens taender rives las 1. Taenderne for store til 1. Skift til klinge med finere
materialet eller opgaven. teender.
2. Saenkehastigheden er for hgj | 2. Juster seenkehastigheden.
eller lav.
3. Emnetvibrerer. 3. Saet emnet ordentligt fast i
skruestikken.
Motoren bliver meget varm 1. Klingen er for stram. 1. Juster klingestramningen.
2. Drivremmen er for stram. 2. Lesn drivremmen.

3. Klingens teender enten for 3. Skift til egnet klinge.

store eller sma til opgaven.
4. Gearet ikke justeret korrekt. | 4. Efterse gearet/juster.
5. Gearet mangler olie. 5. Pafyld olie,

R —————————
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EU overensstemmelseserklaering

EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING c €

EU — importer:

P. Lindberg A/S

Sdr. Ringvej 1

6600 Vejen

TIf.: 70212626

E-mail: salg@p-indberg.dk
CVR: 25903110
www_p-lindberg.dk

Erklaerer herved at felgende
maskine:

Metaibandsav
Pl varenummer 90 29 546

Type / model:

G5018WA

Er i overensstemmelse med
felgende direktiver:

20064 2/EEC
2014730/ EEC
2014/35EEC

Anvendte standarder og normer:

EN IS0 12100:2010

EN 60204-1:2006/A1:2009
EN 13898:2003/A1:2009
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dato og ansvarlig underskrift:

Vejen d. 23-10-2018

F. Lindberg A/S

AT A

Erik T Lauritser
Diraktar

q

Vi forbeholder os ret til uden foregaende varsel at @ndre de tekniske parametre og specifikationer for dette produkt.

P. Lindberg A/S
TIf: 70212626
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Plindberg:

Bruksanvisning

Sverigefilial (Danmark)

Metallbandsag - art. 9029546

Beskrivning: Metallbandsdg med 750 W motor. 230 V. Med precisionsskruvstycke,
kullagerstyrning pa klingan, kylvattenpump och fyra transporthjul.

Avsedd anvandning: Far bara anvandas som denna bruksanvisning anger - all annan
anvandning anses felaktig.
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Sakerhetsanvisningar

1. Las bruksanvisningen noga innan utrustningen tas i drift.

2. Lasvarningarna pa maskinen och se till att du har forstatt dem innan utrustningen tas
i drift.

3. Hall arbetsomradet val upplyst och stadat. Se till att det finns tillrackligt med utrymme

runt maskinen. Maskinen ska sta pa ett plant och fast underlag.

Kontrollera att utrustningen har jordférbindelse.

Hall obehoriga personer pa avstand fran arbetsomradet.

Tvinga inte sdgen genom arbetsstycket.

N o vk

Anvand alltid korrekt klinga med rekommenderade dimensioner och anvand endast
sagen till sdgning av metall. Overskrid inte sdgens kapacitet. Se till att klingans tander
pekar i den riktning som anges pa bandsagen.

8. Anvand lampliga arbetsklader - |6st sittande klader, 16st hdangande har och tillbehor
kan fangas i sagens rorliga delar.

9. Setill att spanna fast arbetsstycket fore sagning - langa arbetsstycken bor dessutom
understddijas av en sagbock eller liknande.

10. Underhdll utrustningen - hall den vass och ren. Folj anvisningarna fér smérjning och
byte av reservdelar. Kontrollera kablarna och byt ut dem vid behov. Hall handtagen
torra, rena och fria fran olja.

11. Stang av utrustningen, vanta tills klingan stannat och dra alltid ur stickkontakten ur
eluttaget innan det utfors ndgon form av service, underhall eller rengéring pa
utrustningen.

12. Kontrollera alltid utrustningen fore start for att sakerstalla att den ar i gott och sakert
skick: Kontrollera att de rorliga delarna ror sig korrekt, att alla delar ar hela, att delarna
ar korrekt monterade och atdragna och att allt i allmanhet fungerar som det ska.
Kontrollera ocksa att alla skydd och avskdrmningar ar monterade, oskadade och
funktionsdugliga. Om de ar skadade maste de bytas ut.

13. Driftférhallande: Bandsdgen kan anvandas vid temperaturer mellan 5 °C och 40 °C och
vid en relativ luftfuktighet pd mellan 30 och 95 %.

14. Lamna aldrig bandsagen utan uppsikt nar den ar igdng eller medan klingan
fortfarande roterar.

15. Hall alltid hander och fingrar borta fran klingan nar maskinen ar i drift.

R —————————
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16. Anvand lampligt kylmedel och se till att fylla pa tillracklig mangd innan maskinen
startas. Var sarskilt uppmarksam vid sdgning i magnesium och andra brandfarliga

metaller.

17. Om sagklingan fastnar i arbetsstycket ska strommen brytas innan problemet atgardas.
18. Saga bara ett arbetsstycke i taget och stang av maskinen innan arbetsstycket tas bort

fran sagen.

Tekniska data

Motor:
Kapacitet, 45°:
Kapacitet, 90°:

750 W
Platt 1710 x 180 mm, rund 110 mm
Platt 180 x 300 mm, rund 180 mm

Hastigheter: 34, 41,59, 98 m/min.
Klinga: 2360x19x0,9 mm
Vikt: 158 kg
Matt, monterad: 1150x880x 1810 mm
Bullerniva: Ca 75 dB (A)
Kopplingsschema
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Overblick éver utrustningen

2

Justeringsgrepp for klingspanning
Overdel
Kylmedelsmunstycke
Kylmedelskran
ON/OFF-knapp
Cylinder
Klingstyrning
Klinga
Skruvstycke
. Langdjusteringsspak for skruvstycke
. Arbetsstyckestopp
. Underdel
. Hjul

Ny A~ N

—_ . a a O
w N - O
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Fore idrifttagning

Kontrollera att bandsagen ar intakt.

Placera bandsagen pa ett plant och stabilt underlag, som lampar sig fér sagens vikt.
Rengor de rostskyddade ytorna med fotogen, dieselolja eller liknande. Anvand inte
cellulosabaserade [6sningsmedel som fértunningsmedel - det kommer att skada de
lackerade ytorna.

Montering

1. Placera klossar under underdelen sa att du kommer at att
montera hjulen. Se till att maskinen star stabilt.

2. For hjulaxlarna genom underdelens hal.

3. Montera hjulen pa axeln och fast dem med sprintar. Bgj
sprintarna for att satta fast dem.

4. For stangen (1 - fig. 2) till arbetsstyckestoppet (2 - fig. 2) in i
halet pa underdelen och montera arbetsstyckestoppet med
hjalp av bulten (3 - fig. 2).

5. For stangen till cylindern (1 - fig. 3) in i hdlet pa underdelen
och satt fast den. Montera cylindern (3 - fig. 3)
pa stdngen och satt fast den med hjalp av muttern
(4 - fig. 3). Satt skruven (2 - fig. 3) i cylindern och dra at.

6. Ta bort transportstroppen och spara den for ev. senare

anvandning.
R
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lordningstallande
Fyll pa kylmedel

Det rekommenderas att anvanda ett vattenldsligt kylmedel - det kommer att 6ka
kapeffektiviteten och forlanga klingans livslangd. Byt kylmedlet ofta och folj i
allmanhet tillverkarens rekommendationer.

Dra ut stickkontakten ur eluttaget.

Ta bort returslangen fran tanklocket.

Ta ut behallaren ur bandsagen och lyft forsiktigt av locket till behallaren.
Fyll tanken till ca 80 %.

Satt pa locket och satt tillbaka behallaren i bandsagen.

Satt tillbaka returslangen i tanklocket igen.

I S o

Justera sdnkhastighet

Sagklingans sankhastighet regleras av den hydrauliska
cylindern.

Vrid knappen (1 - fig. 4) moturs for att 6ka hastigheten.
Vrid knappen medurs for att sanka hastigheten.

For att stanga av hydrauliken ska handtaget sta sa som
visas i fig. 4. Lyft handtaget (2) for att koppla till
hydrauliken.

Justera klingans hastighet

Stang av maskinen och dra ut stickkontakten!

Klingans hastigheten justeras genom att flytta
drivremmen pa de olika remskivesparen.

1. Lossa lasbulten (1 - fig. 5)
2. Frigor glidbulten (2) tills drivremmen kan lossas.
3. Flytta drivremmen till dnskad remskiva. ol
4. Dra at glidbulten tills remmen ar lampligt spand. O . —
5. Kontrollera att remmen I6per utan problem.
* MAN 9029546 SE V1
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Justera klingans styrning | .

Stang av maskinen och dra ut stickkontakten!

1. Lossa knapparna (1 och 2 - fig. 6) och for
klingstyrningen sa nara materialet som mojligt utan
att rora sagsparet.

2. Dra at knapparna igen.

3. GoOr detsamma med den andra klingstyrningen.

Justera skruvstycke

Stang av maskinen och dra ut stickkontakten!

Skruvstycket kan stallas in pd mellan 0 och
45 grader.

1. Avlagsna bult och mutter (C - fig. 7).

2. Justera skruvstycket och satt fast det igen sa som
visas i fig. 8. Var mycket noggrann vad galler var
bulthdlet sitter.

3. Valj 6nskad vinkel och satt i bult och mutter och
dra at.

4. Justera det rorliga skruvstycket parallellt med det
fasta skruvstycket genom att lossa bulten (A -
fig. 8), justera och dra at den igen.

R —————————
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Justera klingspanning

Stang av maskinen och dra ut stickkontakten!

Vrid justeringsspaken till klingspanningen (A - fig. 9)
medurs for att dra at och moturs for att lossa.

Lat klingan ga i ett par minuter och kontrollera darefter
om justeringen ar tillfredsstallande.

Byte av klinga

Observera - bandsdgen dr konstruerad for klingor som dr 19 mm breda, 0,9 mm tjocka
och 2 360 mm langa. Andra klingor kommer att paverka sagens prestanda negativt.

Stang av maskinen och dra ut stickkontakten!
e
1. Lyft upp 6verdelen till upplyft lage och las den genom ﬁr H‘*»—-:L
att stanga av hydraulcylindern. i _ﬂ,
2. Demontera det roda klingskyddet (A - fig. 10) genom Ak

att lossa skruvarna (B). B’
3. Demontera borsten (C) genom att lossa skruvarna (D).
4. Vrid justeringsspaken till klingspanningen moturs sa

att sagklingan l6sgors.

5. Ta forsiktigt av sdgklingan fran hjulen. Var forsiktig -
den ar mycket vass!

6. Satt forstiden nya klingan i klingstyrningen - var uppmarksam sa att tdnderna pekar i
ratt riktning, som anges pa sagen.

7. Satt klingan pa hjulen. Se till att kanten pa klingan ligger nara hjulflansen pa bada
hjulen.

8. Vrid justeringsspaken medurs for att spanna klingan. Var forsiktig sa att du inte
spanner den for hart.

9. Montera tillbaka alla skydd och spann fast dem.

10. Satt tillbaka det r6da klingskyddet och borsten.

11. Satt i stickkontakten och sla pa maskinen. Kontrollera klingsparningen.

R —————————
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Justera klingsparningen

Varning - justering av klingsparningen kraver att sdgen kors med 0ppen bakkapa.
Denna uppgift ar inte ofarlig och bér darfor utféras av en fackperson.

M wnN -

U

Justera lager i klingstyrning
Stang av maskinen och dra ut stickkontakten!

1.

Las fast Overdelen i lodratt lage genom att stdnga av hydraulcylindern.
Kontrollera att klingspanningen ar korrekt justerad.
Oppna bakkapan genom att lossa skruvarna.

Starta bandsagen och titta pa klingan. Klingan ska l6pa
nara hjulflansen utan att vidrora den.

Lossa bultarna (A - fig. 13)

Vrid justeringsskruven (B) och hall samtidigt uppsikt pa

klingans sparning pa hjulet. Vrid medurs for att fa
Fig.1a

klingan narmare hjulflansen och moturs for att fa

klingan langre bort fran hjulflansen.

Nar sparningen ar justerad ska bultarna dras at igen.

Las fast overdelen i lodratt lage genom att stanga av
hydraulcylindern.

Lossa sexkantsskruven (A - fig. 14) och justera kullagren sa
att lagret bakom klingan ar 0,08-0,12 mm fran klingans
baksida.

Vrid pa muttern (B) for att justera excenterlagret sa att det
ligger an mot klingan. Klingan ska fortfarande kunna réra sig
fritt ndr man griper tag i den sa som visas i fig. 15.

VARNING! Férsdkra dig om att bandsdgen dr avstingd och att
stickkontakten har dragits ur eluttaget och att dina hénder dr
skyddade innan du griper tag i klingan! Se ocksa till att
sdgklingans tdnder inte kommer i kontakt med rullagren.

4. Upprepa justeringen pa den andra klingstyrningen.
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Justera sanktryck

Sanktrycket (= den kraft som o6verdelen sanks med) ar en av de viktigaste
justeringsuppgifterna i samband med bandsdgen. Om sanktrycket inte ar korrekt
installt kan det leda till dalig prestanda, sneda snitt, skadade tander, blockeringar och
att klingan hoppar av hjulen. Sanktrycket ar fabriksinstallt, men om det skulle behova
justeras ska du gora sa har:

Stang av maskinen och dra ut stickkontakten!

1. Sla pa hydraulcylinderns ventil och placera 6verdelen i
vagratt lage.

2. Vrid ventilen medurs tills den inte kan vridas mer.

3. Placera en hangvag under justeringsspaken till
klingspanningen och lyft overdelen. Vagen bor visa ca 5-
6 kg.

4. Justera till ca 5-6 kg genom att vrida bulten (A - fig. 16).

Bruksanvisning

Lagg arbetsstycket pa bordet och spann fast det med skruvstycket. Anvand ev.
stoppet for extra stod och stabilitet.

Kontrollera att klinga, sankhastighet och klinghastighet ar korrekt installda och sla
sedan pa bandsagen med ON/OFF-knappen.

Lat sagklingan komma upp i full hastighet innan arbetet paborjas. Overdelen sénks
ned och arbetsstycket sagas.

Kom ihag att sla till tillforseln av kylmedlet. Forst da kommer kylmedlet att sprutas
genom kylmedelsmunstycket.

Stang av bandsagen innan arbetsstycket tas bort fran bandsagen.

R —————————
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Underhall

Kom ihag att all rengéring och underhdll bara far utféras nar bandsagen dr avstingd
och stickkontakten dragits ut ur stickkontakten!

Kullager

Kullagren pa klingstyrningen och hjulen ar stangda och kraver ingen smorjning.
Kontrollera dem dock regelbundet med avseende pa justering och funktion och byt ut
dem om de ar defekta/slitna.

Byte av véxelladsolja

Vaxellddsoljan ska bytas ut efter 90 dagars drift och darefter var sjatte manad:
1. Placera 6verdelen i vagratt lage.

2. Lossa skruvarna (A - fig. 17) pa vaxellddan och ta bort A

2

tackplaten och packningen. %,
3. Tém ut oljan fran vaxellddan i en lamplig behallare. s
4. Placera 6verdelen ilodratt lage och avlagsna

kvarvarande olja med en trasa.

T,

I 5 L

&
\ g,
=L

5. Sank ater dverdelen till vagratt lage. A Ko L5
6. Fyll pa med ca 0,3 liter vaxelladsolja.
7. Sattipackningen och montera tillbaka tackplaten.

Klingborste

Det ar viktigt att klingborsten ar korrekt justerad och halls i gott skick. Borsten ska
bytas ut om den blir sliten eller skadad. En sliten, defekt eller daligt justerad borste
kommer att forkorta sagklingans livslangd patagligt.

Rengoring

1. Hall alla ytor rena och fria fran rost, span, smuts och avlagringar.

2. Anvand aldrig tryckluft, dd det kan pressa in metallspan i lager och andra kritiska
omraden pa bandsagen.

3. Anvand en liten pensel eller borste for att avlagsna metallpartiklar.

4. Torka av sdgen med en ren och torr trasa och pafor ett tunt lager olja pa de olackerade
ytorna.

5. Hall klingstyrningarna rena och fria fran metallspan.

e
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Felsokning
Problem Méjlig orsak Méjlig 16sning
Klingan gar sénder 1. Klingspanningen ar felaktig. | 1. Lossa klingspanningen.
2. Kling- eller sankhastighet ar
felaktig. 2. Justera kling- eller
3. Arbetsstycket sitter [Ost i sankhastigheten.
skruvstycket. 3. Spann fast arbetsstycket i
4. Klingan ar i kontakt med skruvstycket.
hjulets flans. 4. Justera klingsparningen.
5. Klingans tander ar for stora
for arbetsstycket. 5. Byt till en klinga med mindre
6. Tanderna kommer i kontakt tander.
med arbetsstycket innan 6. Justera klingstyrningen.
sagningen paborjats.
7. Klingstyrningen ar inte
korrekt justerad. 7. Justera klingstyrningen.
8. Klingan ar for tjock i
forhallande till hjulets 8. Byt till en tunnare sagklinga.
diameter.
Klingan blir snabbt sl6 1. Klingans tander ar for stora | 1. Byt till klinga med mindre
for arbetsstycket. tander.
2. Sagen kor for snabbt. 2. Justera hastigheten.
3. Sankhastigheten ar for lag. 3. Justera hastigheten.
4. Arbetsstycket ar for hart.
4. Byt till en klinga som passar
5. Sagklingan ar felvand. for uppgiften.
6. Klingspanningen ar 5. Vvand klingan.
otillracklig. 6. Justera klingspanningen.
Klingan sagar snett 1. Arbetsstycket sitter 16st eller | 1. Spann fast arbetsstycket
snett. korrekt i skruvstycket.
2. Klingstyrningen ar inte 2. Justera klingstyrningen.
korrekt justerad.
3. Klingan ar inte tillrackligt 3. Justera klingspanningen.
spand.
4. Avstandet mellan 4. Flytta klingstyrningarna
klingstyrningarna ar for stor. narmare varandra.
5. Sagklingan ar slo. 5. Byt utklingan.
6. Fel klinghastighet. 6. Justera hastigheten.
7. Lo6sa klingstyrningar. 7. Spann klingstyrningen.
8. Klingan gar snett pa hjulen. |8. Justera klingsparningen.

R —————————
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Ojamn kapning

. For hoég hastighet.
. Klingan ar for grov.

. Sank hastigheten.
. Byt till finare klinga.

Klingans baksida eller sidor slits
fort

. Klingstyrningen ar sliten.
. Kullager i klingstyrningen ar

[6sa eller inte korrekt
justerade.

Byt ut klingstyrningen.
Justera respektive spann
fast.

Klingans tander bryts av

. Tadnderna ar for stora for

materialet eller uppgiften.

. Sénkhastigheten ar for hog

eller for lag.

. Arbetsstycket vibrerar.

Byt till klinga med finare
tander.

. Justera sankhastigheten.

. Spann fast arbetsstycket

ordentligt i skruvstycket.

Motorn blir valdigt varm

. Klingan ar spand for hart.
. Drivremmen ar spand for

hart.

. Klingans tander ar antingen

for stora eller for sma for
uppgiften.

. Vaxellddan &ar inte korrekt

justerad.

. Vaxelladan saknar olja.

1. Justera klingspanningen.

Lossa drivremmen.
Byt till lamplig klinga.

Kontrollera
vaxelladan/justera.
Fyll pa olja.

P. Lindberg
Tel: 010-209 70 50
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EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSEC €

EU — importor:

P. Lindberg A/S
Sdr. Ringvej 1
DK-6600 Vejen

TIf - +45 70212626
E-mail:  salg@p-lindberg.dk
CVR: 25903110

www.p-lindberg.dk

Harmed forklara att foljande
maskin:

Metallbandsag
PL art. 90 29 546

Type / modell:

G5018WA

Overensstammer med féljande
direktiv:

2006/M42/EEC
20714/30/EEC
2014/35EEC

Tillampade standarder och
normer:

ENISO 12100:2010

EN 60204-1:2006/A41:2009
EN 13898:2003/41:2009
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum och signatur:

Vejen d. 23-10-2018

F. Lindberg A/S

AT X

Erike T Lauritser
Direktor

Vi férbehaller oss ratten att dndra produktens tekniska parametrar och specifikationer utan féregdende meddelande.
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Bedienungsanleitung

Metallbandsage - Artikelnr. 9029546

Beschreibung: Metallbandsage mit 750 W starkem Motor. 230 V. Mit
Prazisionsschraubstock, Kugellagersteuerung an der Schneide, Kihlwasserpumpe und 4
Transportradern.

ZweckmaRige Verwendung: Darf ausschlie8lich wie in dieser Betriebsanleitung
beschrieben verwendet werden. Jegliche andere Art der Verwendung wird als falsch
angesehen.
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EU-KONFOrMItAtSErKIGrUNE ......ooveiiieieeieeee ettt sens 14

Sicherheitsanweisungen

N o v ok

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Lesen Sie vor der Benutzung des Gerats dieses Handbuch sorgfaltig.

Lesen Sie die Warnhinweise auf dem Gerat und sorgen Sie daftir, dass Sie diese vor der
Inbetriebnahme des Gerats verstehen.

Der Arbeitsbereich muss stets gut beleuchtet und ordentlich sein. Sorgen Sie fur ausreichend
Platz rund um das Gerat. Das Gerat muss auf einer ebenen und festen Oberflache stehen.
Sorgen Sie daflr, dass das Gerat geerdet ist.

Halten Sie unbefugte Personen auf Abstand zum Arbeitsbereich.

Nicht mit Gewalt bedienen.

Verwenden Sie stets das richtige Sageblatt mit den empfohlenen Abmessungen, und
verwenden Sie die Sage ausschliel3lich zum Sagen von Metall. Die Kapazitat der Sage darf nicht
Uberschritten werden. Sorgen Sie daflr, dass die Sagezahne in die Richtung schauen, die auf
der Bandsage angegeben ist.

Tragen Sie geeignet Arbeitskleidung. Lose Kleidung, loses Haar und Zubehor kénnen sich in den
beweglichen Teilen der Sage verfangen.

Das zu bearbeitende Element muss vor dem Sagen festgespannt werden. Lange Elemente
mussen dariber hinaus von Sagebocken o. A. gestutzt werden.

Sorgen Sie fUr die Wartung des Gerats - halten Sie es scharf und sauber. Befolgen Sie die
Anweisungen in Bezug auf das Schmieren und den Austausch der Ersatzteile. Kontrollieren Sie
die Kabel und tauschen Sie diese falls notwendig aus. Halten Sie die Griffe trocken, sauber und
frei von Olresten.

Schalten Sie das Gerat stets aus, warten Sie, bis das Sageblatt zum Stillstand kommt, und
stecken Sie immer das Kabel aus, bevor jegliche Art von Wartungs-, Service oder
Reinigungsarbeiten am Gerat durchgefuhrt werden.

Das Gerat ist vor der Inbetriebnahme stets zu Uberprufen, um sicherzustellen, dass es sich in
einem guten und sicheren Betriebszustand befindet: Uberprifen Sie, ob sich die beweglichen
Teile korrekt bewegen, dass alle Teile intakt, korrekt montiert und festgezogen sind und dass
alles funktioniert, wie es soll. Uberprufen Sie auRerdem, ob alle Verkleidungen und
Abdeckungen montiert, intakt und funktionsfahig sind. Bei Beschadigungen mussen diese
ausgetauscht werden.

Betriebsbedingungen: Die Bandsage kann bei Temperaturen zwischen 5°C und 40°C sowie bei
einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 95% eingesetzt werden.

Lassen Sie die Bandsage niemals unbeaufsichtigt liegen, wahrend diese eingeschaltet ist oder
wahrend das Blatt noch immer rotiert.

Hande und Finger durfen bei Betrieb der Maschine nicht in die Nahe des Sageblatts gelangen.
Benutzen Sie eine geeignete Kihlflissigkeit und kontrollieren Sie stets vor der Inbetriebnahme,
dass eine ausreichende Menge davon eingeflllt ist. Bitte seien Sie besonders vorsichtig beim
Sagen von Magnesium und anderen leicht entzindlichen Metallen.

Wenn sich das Sageblatt im Element verkeilt, muss die Stromzufuhr unterbrochen werden,
bevor das Problem geldst wird.

e
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18. Sagen Sie immer nur ein Element auf einmal. Stoppen Sie das Gerat, bevor das Element von der
Sage entfernt wird.

Technische Daten

Motor: 750 W
Kapazitat, 45°: Flach 110 x 180 mm, rund 110 mm
Kapazitat, 90°: Flach 180 x 300 mm, rund 180 mm
Geschwindigkeiten: 34, 41, 59, 98 m/Min.
Schwert: 2.360 x 19 x 0,9 mm
Gewicht: 158 kg
Abmessungen, zusammengebaut: 1.150 x 880 x 1.810 mm
Betriebsgerausch: Ca. 75 dB(A)
Elektroschaltplan
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Gerateubersicht
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Einstellgriff zum Spannen des Sageblatts
Oberes Element

KahlflUssigkeitsdise
Kahlfltssigkeitshahn

Ein-/Aus-Schalter

Zylinder

Sageblattsteuerung

Sageblatt

Schraubstock

. Langeneinstellungsgriff fur den Schraubstock
. Arbeitselementbegrenzung

. Unteres Element

. Rad
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Vor der Inbetriebnahme

Kontrollieren Sie, dass die Bandsage intakt ist.

Die Bandsage muss auf einem ebenen und stabilen Untergrund, welcher das Gewicht der
Sage tragen kann, aufgestellt werden.

Reinigen Sie Oberflachen mit Rostschutz mit Petroleum, Diesel6l oder Ahnlichem.
Verwenden Sie keine Losungsmittel auf Zellulosebasis wie Verdunner - diese beschadigen
lackierte Oberflachen.

Montage

1. Bocken Sie das untere Element auf, sodass Sie die Rader
montieren kdnnen. Sorgen Sie dafur, dass die Maschine stabil
steht.

2. Stecken Sie die Radachse durch die Locher im unteren
Element.

3. Geben Sie die Rader auf die Achse und befestigen Sie diese

mit Splinten. Biegen Sie zum Befestigen die Splinte.

4. Stecken Sie die Stange (1 - Abb. 2) fur die
Arbeitselementbegrenzung (2 - Abb. 2) in das Loch des
unteren Elements und montieren Sie die
Arbeitselementbegrenzung mithilfe des Bolzens (3 - Abb. 2).

5. Stecken Sie die Stange fur den Zylinder (1 - Abb. 3) in das
Loch am unteren Element und befestigen Sie diese.
Montieren Sie den Zylinder (3 - Abb. 3) auf der Stange
und befestigen Sie ihn mit der Mutter (4 - Abb. 3).
Schrauben Sie die Schraube (2 - Abb. 3) im Zylinder fest.

6. Entfernen Sie den Spanngurt und heben Sie diesen auf.

e
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Vorbereitung
Einfullen der Kuhliflussigkeit

Wir empfehlen die Verwendung von wasserldslicher KuhlflUssigkeit. Dies erhoht die
Effizienz beim Schneiden und verlangert die Lebensdauer des Sageblatts. Wechseln Sie
die Kuhlflussigkeit haufig und halten Sie sich generell an die Empfehlungen des
Herstellers.

1. Stecken Sie das Kabel ab.

2. Entfernen Sie den Ricklaufschlauch vom Tankdeckel.

3. Schieben Sie den Behalter aus der Bandsage und nehmen Sie vorsichtig den Deckel
vom Behalter ab.

4. Fullen Sie den Tank ca. 80% auf.

5. Geben Sie den Deckel wieder darauf und setzen Sie den Behalter wieder in die
Bandsage ein.

6. Montieren Sie den Rucklaufschlauch wieder am Tankdeckel.

Einstellen der Senkgeschwindigkeit

Die Senkgeschwindigkeit des Sageblatts wird mit dem
Hydraulikzylinder eingestellt.

Um die Geschwindigkeit zu erhéhen, wird der Knopf (1 -
Abb. 4) gegen den Uhrzeigersinn gedreht. Um die
Geschwindigkeit zu senken, wird der Knopfim
Uhrzeigersinn gedreht.

Um die Hydraulik zu unterbrechen, muss der Griff wie in der Abb. 4 stehen. Um sie zu
aktivieren, muss der Griff (2) angehoben werden.

Einstellen der Sageblattgeschwindigkeit

Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Stecker ab!

Die Sageblattgeschwindigkeit wird eingestellt, indem der
Antriebsriemen in die jeweilige Riemenscheibenspur
gebracht wird.

Lésen Sie den Sperrbolzen (1 - Abb. 5)

2. Schrauben Sie den Gleitbolzen (2) heraus, bis der
Antriebsriemen geldst werden kann.

3. Bewegen Sie den Antriebsriemen auf die gewlnschte
Riemenscheibe.

4. Ziehen Sie den Gleitbolzen an, sodass der Riemen wieder straff sitzt.

e
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5. Kontrollieren Sie, ob der Riemen problemlos lauft.
Einstellen der Sageblattsteuerung

Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den
Stecker ab!

1. Losen Sie die Kndpfe (1 und 2 - Abb. 6) und _ 2
schieben Sie die Sageblattsteuerung so nahe wie . Fig e
moglich an das Material, ohne den Sageschnitt zu berthren.

2. Ziehen Sie die Knopfe wieder an.

3. Machen Sie dasselbe mit der anderen Sageblattsteuerung.

Einstellen des Schraubstocks

Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Stecker ab!

Der Schraubstock kann von 0 bis 45 Grad eingestellt
werden.

1. Entfernen Sie Bolzen und Mutter (C - Abb. 7).

2. Stellen Sie den Schraubstock ein und befestigen
Sie ihn wieder wie in der Abb. 8 angezeigt. Achten
Sie wirklich gut darauf, wo sich die Locher fur die
Schrauben befinden.

3. Wahlen Sie den gewunschten Winkel, bringen Sie
Schraube und Mutter an und ziehen Sie diese
fest.

4. Stellen Sie den beweglichen Schraubstock
parallel zum festen Schraubstock ein, indem Sie
den Bolzen (A - Abb. 8) l0sen, einstellen, und
erneut anziehen.

e
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Einstellen der Sageblattspannung
Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Stecker ab!
Drehen Sie den Einstellgriff zum Spannen des Sageblatts

(A - Abb. 9) im Uhrzeigersinn, um festzuziehen, zum Ldsen
gegen den Uhrzeigersinn.

Lassen Sie das Sageblatt einige Minuten lang laufen und
kontrollieren Sie anschlieRend, ob die Einstellung passt.

Austausch des Sageblatts

Achtung - die Bandsdge ist fir Sdgebldtter mit 19 mm Breite, 0,9 mm Dicke und 2.360 mm
Lange ausgelegt. Andere Sageblatter beeintrdchtigen die Leistung der Sdage.

Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Stecker ab!

.. %P
1. Bringen Sie das obere Element in die angehobene ﬁ m'*‘*—-:\. '
Position und sperren Sie dieses, indem Sie den i ‘%}; \
Hydraulikzylinder ausschalten. i ‘=L:I 3. A

2. Montieren Sie die rote Sageblattverkleidung (A - Abb. 5 =
10) ab, indem Sie die Schrauben l6sen (B).

3. Montieren Sie die Burste (C) ab, indem Sie die
Schrauben (D) I16sen.

4. Drehen Sie den Einstellgriff fur die Spannung des

Sageblatts gegen den Uhrzeigersinn, sodass das Sageblatt frei wird.

5. Nehmen Sie das Sageblatt vorsichtig von den Radern. Achtung, es ist sehr scharf!

6. Geben Sie das neue Sageblatt zuerst auf die Sageblattsteuerung. Bitte achten Sie
darauf, dass die Zahne in die richtige Richtung - wie auf der Sage angegeben - zeigen.

7. Geben Sie das Sageblatt auf die Rader. Sorgen Sie dafur, dass der Rand des Sageblatts
dicht an den Flansch beider Rader kommt.

8. Drehen Sie den Einstellgriff im Uhrzeigersinn, um das Sageblatt zu straffen. Achten Sie
darauf, dieses nicht zu fest anzuziehen.

9. Montieren Sie wieder alle Verkleidungen und ziehen Sie diese fest.

10. Befestigen Sie die rote Sageblattverkleidung und die Burste erneut.

11. Stecken Sie den Stecker an und schalten Sie das Gerat ein. Kontrollieren Sie die
Sageblattspur.

e

8 MAN 9029546 DE V1
P. Lindberg GmbH Flensburger Str. 3 www.p-lindberg.de
Tel. 03222/1097-888 D-24969 GroBenwiche E-mail: kontakt@p-lindberg.de



Plindberg

Einstellen der Sageblattspur

Achtung - zum Einstellen der Sageblattspur muss die Sage mit offener hinterer
Verkleidung laufen. Diese Aufgabe ist gefahrlich und sollte daher von einem Fachmann
durchgefuhrt werden.

1.

Sperren Sie das obere Element in senkrechter Position,
indem Sie den Hydraulikzylinder ausschalten.

Uberprifen Sie, ob das Sageblatt korrekt gespannt ist.
Offnen Sie die hintere Verkleidung, indem Sie die
Schrauben herausdrehen.

Starten Sie die Bandsage und schauen Sie auf das
Sageblatt. Das Sageblatt muss dicht am Radflansch laufen,

Fig.1a

ohne diesen zu beruhren.

Losen Sie die Bolzen (A - Abb. 13).
Drehen Sie die Stellschraube (B), wahrend Sie die Spur des Sageblatts am Rad im Auge
behalten. Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um das Sageblatt naher zum Radflansch zu
bringen, gegen den Uhrzeigersinn, um das Sageblatt weiter weg vom Radflansch zu
bringen.

Nach dem Einstellen der Spur werden die Bolzen erneut festgezogen.

Einstellen der Lager in der Sageblattsteuerung

Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Stecker ab!

1.

4.

Sperren Sie das obere Element in senkrechter Position, indem
Sie den Hydraulikzylinder ausschalten.

Losen Sie die Sechskantschrauben (A - Abb. 14) und stellen Sie
die Kugellager so ein, dass das Lager hinter dem Sageblatt
0,08 - 0,172 mm von der Ruckseite des Sageblatts entfernt ist.
Drehen Sie die Mutter (B), um das Exzenterlager so

einzustellen, dass es am Sageblatt liegt. Das Sageblatt muss
noch immer frei bewegt werden kénnen, wenn man es wie in
der Abb. 15 angezeigt, anfasst.

ACHTUNG! Vergewissern Sie sich, dass die Bandsdge
ausgeschaltet, das Kabel

vom Stecker abgezogen und Ihre Hénde geschutzt sind, bevor Sie
das Sdgeblatt anfassen! Sorgen Sie aufserdem daftir, dass die
Sdageblattzdhne nicht mit den Rolllagern in Beriihrung kommen.

Stellen Sie auch die Lager der anderen Sageblattsteuerung ein.

e
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Einstellen des Senkdrucks

Das Einstellen des Senkdrucks (= die Kraft, mit der das obere Element abgesenkt wird) ist
eine der wichtigsten Einstellaufgaben bei der Bandsage. Ist der Senkdruck nicht korrekt
eingestellt, kann dies zu einer schlechten Leistung, schiefen Schnitten, beschadigten
Zahnen, Blockieren oder dazu, dass das Sageblatt von den Radern springt, fuhren. Der
Senkdruck ist ab Werk eingestellt. Muss er dennoch geandert werden, geschieht dies wie
folgt:

Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den Stecker ab!

1. Betatigen Sie das Ventil fur den Hydraulikzylinder und
bringen Sie das obere Element in eine horizontale
Position.

2. Drehen Sie das Ventil im Uhrzeigersinn, bis es nicht
mehr gedreht werden kann.

3. Bringen Sie ein Hangegewicht unter dem Einstellgriff fur
die Spannung des Sageblatts an und heben Sie das

obere Element an. Das Gewicht sollte ca. 5-6 kg anzeigen.
4. Stellen Sie es auf ca. 5-6 kg ein, indem Sie am Bolzen (A - Abb. 16) drehen.

Bedienungsanleitung

Legen Sie das Element auf den Tisch und spannen Sie es mit dem Schraubstock fest.
Verwenden Sie eventuell die Begrenzung fur zusatzliche Stutze und Stabilitat.

Uberprifen Sie, dass Sageblatt, Senkgeschwindigkeit und Sageblattgeschwindigkeit richtig
eingestellt sind. Schalten Sie danach die Bandsage mit dem Ein-/Aus-Schalter ein.

Lassen Sie die Sage auf ihre volle Geschwindigkeit kommen, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen. Das obere Element wird abgesenkt, das Werkelement gesagt.

Denken Sie daran, die Kuhlflussigkeitszufuhr einzuschalten. Erst dann wird die
Kahlflussigkeit durch die Kuhlflussigkeitsdise eingespritzt.

Bevor das Element von der Bandsage entfernt wird, wird diese ausgeschaltet.

R —————————

10 MAN 9029546 DE V1
P. Lindberg GmbH Flensburger Str. 3 www.p-lindberg.de
Tel. 03222/1097-888 D-24969 GroBenwiche E-mail: kontakt@p-lindberg.de



Plindberg

Wartung

Denken Sie daran, dass simtliche Reinigungs- und Wartungsarbeiten nur bei
ausgeschalteter Bandsdge, nachdem das Kabel abgesteckt worden ist, durchgefiihrt
werden diirfen!

Kugellager

Die Kugellager der Sageblattsteuerung und die Rader sind geschlossene Elemente und
mussen nicht geschmiert werden. Uberprifen Sie aber Funktion und Einstellung
regelmalig. Tauschen Sie diese bei Beschadigung/Abnutzung aus.

Wechseln des Getriebeodls

Das Getriebedl wird nach 90 Betriebstagen oder jedes
halbe Jahr gewechselt:
1. Bringen Sie das obere Element in eine horizontale

Position.

2. Losen Sie die Schrauben (A - Abb. 17) des Getriebes und
entfernen Sie Abdeckplatte und Dichtung.

3. Lassen Sie Ol aus dem Getriebe in einen geeigneten :
Behalter ab. Denken Sie daran, das Altdl laut den ) Fig.17

jeweiligen gultigen Richtlinien vor Ort zu entsorgen.

4. Bringen Sie das obere Element erneut in eine horizontale Position und entfernen Sie das
restliche Ol mit einem Tuch.

5. Fullen Sie ca. 0,3 Liter Getriebedl ein.

6. Setzten Sie Dichtung und Abdeckplatte erneut ein.

Sageblattburste

Es ist wichtig, dass die Sageblattburste richtig eingestellt und stets in gutem Zustand ist.
Die Burste muss ausgetauscht werden, wenn sie abgenutzt oder beschadigt ist. Eine
abgenutzte, defekte oder schlecht eingestellte Burste verkurzt die Lebensdauer des
Sageblatts betrachtlich.

Reinigung

1. Halten Sie alle Oberflachen sauber und frei von Rost, Spanen, Schmutz und Ablagerungen.

2. Verwenden Sie niemals Druckluft, da dies die Metallspane in die Lager und andere kritische
Bereiche an der Bandsage pressen konnte.

3. Verwenden Sie einen kleinen Pinsel oder eine BUrste zum Entfernen der Metallpartikel.

4. Wischen Sie die Sage mit einem sauberen und trockenen Tuch ab und tragen Sie eine
diinne Olschicht an den nicht lackierten Oberflachen auf.

5. Halten Sie die Sageblattsteuerung sauber und frei von Metallspanen.

R —————————
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Problem

Mégliche Ursache

Losungsméglichkeiten

Sageblatt knickt

1. Falsche Sageblattspannung.

1.

Weniger Sageblattspannung

Rader.

2. Falsche Sageblatt- oder 2. Sageblatt- oder
Senkgeschwindigkeit. Senkgeschwindigkeit einstellen.
3. Element im Schraubstock lose. 3. Elementim Schraubstock
festspannen.
4, Sageblatt berthrt den Radflansch. | 4. Sageblattspur einstellen.
5. Sageblattzahne zu groR fur das 5. Sageblatt mit kleineren Zahnen
Element. verwenden.
6. Die Zahne berUhren das Element, | 6. Sageblattsteuerung einstellen.
bevor der Sagevorgang beginnt.
7. Sageblattsteuerung falsch 7. Sageblattsteuerung einstellen.
eingestellt.
8. Das Sageblatt ist zu dick im 8. Dunneres Sageblatt verwenden.
Vergleich zum Raddurchmesser.
Sageblatt wird 1. Sageblattzédhne zu groR fur das 1. Sageblatt mit kleineren Zahnen
rasch abgenutzt Element. verwenden.
2. Sage lauft zu schnell. 2. Geschwindigkeit einstellen.
3. Senkgeschwindigkeit zu niedrig. 3. Geschwindigkeit einstellen.
4. Element ist zu hart. 4. Ein fur die Aufgabe geeignetes
Sageblatt verwenden.
5. Sageblatt lIauft in die falsche 5. Sageblatt umdrehen.
Richtung.
6. Spannung des Sageblatts zu 6. Spannung des Sageblatts
gering. einstellen.
Sageblatt sagt 1. Element im Schraubstock lose 1. Element richtig im Schraubstock
schief oder schief. einspannen.
2. Sageblattsteuerung nicht korrekt |2. Sageblattsteuerung einstellen.
eingestellt.
3. Sageblatt ist nicht straff genug. 3. Spannung des Sageblatts
einstellen.
4. Der Abstand zwischen den 4. Sageblattsteuerungen dichter
Sageblattsteuerungen ist zu grofR3. zueinander bringen.
5. Das Sageblatt ist abgenutzt. 5. Sageblatt wechseln.
6. Falsche Sageblattgeschwindigkeit. |6. Geschwindigkeit einstellen.
7. Lose Sageblattsteuerung. 7. Sageblattsteuerung straffen.
8. Sageblatt 1auft schief Uber die 8. Sageblattspur einstellen.
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Ungleichmaliger
Schnitt

1. Zu hohe Geschwindigkeit
. Zu grobes Sageblatt.

1. Geschwindigkeit reduzieren
2. Feinere Sageblatter verwenden

Ruckseite oder
Seiten des
Sageblatts werden
rasch abgenutzt

1. Sageblattsteuerung abgenutzt
. Kugellager der Sageblatt-

steuerung nicht korrekt
eingestellt oder lose.

1. Sageblattsteuerung auswechseln.
2. Einstellen bzw. festziehen.

Sageblattzahne
werden abgerissen

. Zdhne sind zu grol fur das

Material oder die Aufgabe.

. Senkgeschwindigkeit ist zu hoch

oder niedrig.

. Element vibriert.

1. Sageblatt mit feineren Zahnen
verwenden.
2. Senkgeschwindigkeit einstellen.

3. Elementim Schraubstock
ordentlich einspannen.

Motor wird sehr
heild

. Sageblatt zu straff.

. Antriebsriemen zu straff.
. Sageblattzahne sind zu grol’ oder

zu klein fur die Aufgabe.

. Getriebe falsch eingestellt.
. Esfehlt Ol im Getriebe.

1. Spannung des Sageblatts
einstellen.

2. Lockern Sie den Antriebsriemen.

3. Geeignete Sageblatter verwenden.

4. Getriebe kontrollieren/einstellen.
5. Ol nachfiillen.

P. Lindberg GmbH
Tel. 03222/1097-888

13
Flensburger Str. 3
D-24969 GroBenwiche

MAN 9029546 DE V1

www.p-lindberg.de
E-mail: kontakt@p-lindberg.de



EU-Konformitatserklarung

Plindberg

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

C€

EU — importeur:

P. Lindberg A/S

Sdr. Ringvej 1

DK-6600 Vejen

TIf +45 70212626
E-mail:
CVR: 25903110
www p-lindberg.dk

salg@p-lindberg.dk

Hiermit wird bestatigt dass die
folgenden
Maschine:

Metallbandsage

PL Artikelnummer 90 29 546
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Metal Band Saw - Item no 9029546

Description: Metal band saw with 750 W motor. 230 V. With precision screw vice, ball
bearing guide on the blade, cooling water pump and four transport wheels.

Intended use: Use the machine only as described in this user manual. All other use is
deemed incorrect.
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Safety instructions

1.
2.

N o un ok

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

Read the manual thoroughly before using the equipment.

Read the warnings on the machine and ensure that you have understood them before
using the equipment.

Keep the working area tidy and well lit. Ensure that there is sufficiently space around
the machine. The machine must be placed on a flat and firm surface.

Make sure the equipment has an earth connection.

Keep unauthorised persons at a safe distance from the work area.

Do not force the saw through an item.

Always use the correct blade with the recommended dimensions and only use the saw
to cut metal. Never exceed the saw's capacity. Ensure the blade’s teeth point in the
direction that is given for the band saw.

Use suitable workwear - loose-fitting clothing, long hair and accessories can become
trapped in the saw’s moving parts.

Ensure that the workpiece is tightened securely before sawing - long items should be
supported by a saw horse or similar.

Ensure that the equipment is maintained - keep it sharp and clean. Follow the
instructions for lubrication and the replacement of spare parts. Inspect cables and
replace if necessary. Ensure that the handles are clean, dry and free of oil.

Switch off the equipment and wait for the saw to stop moving, and always unplug the
cable before carrying out any kind of maintenance or cleaning of the equipment.
Always inspect the equipment prior to use to ensure that it is in a good and safe
condition. Check that the moving parts move correctly, that all of the parts are whole,
that the parts are fitted correctly and tightened and that everything works as it should.
Also check that the guard and covers are fitted, undamaged and functional. If they are
damaged, they must be replaced.

Operating requirements: The belt saw can be used at temperatures between 5°C and
40°C and with a relative humidity of 30-95%.

Never leave the machine unattended while it is switched on or while the blade is still
moving.

Keep hands and fingers away from the blade while the machine is running.

Use a suitable coolant and check that there is a sufficient amount before starting. Pay
particular attention when sawing magnesium and other flammable metals.

If the saw becomes stuck in the item, switch off the power before trying to remedy the
problem.

e
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18.0Only saw one item at a time and stop the machine before removing the item from the
saw.

Technical specifications

Motor: 750 W

Capacity, 45°: Flat 110 x 180 mm, round 110 mm
Capacity, 90°: Flat 180 x 300 mm, round 180 mm
Speeds: 34, 41,59, 98 m/min

Blade: 2360 x 19 x 0.9 mm

Weight: 158 kg

Dimensions, assembled: 1150 x 880 x 1810 mm

Noise level: Approx. 75 dB(A)

Wiring diagram
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Equipment overview

Adjustment handle for blade tension
Upper section
Coolant nozzle
Coolant tap
ON/OFF button
Cylinder
Blade guide
Blade
Screw vice
. Length adjustment handle for screw vice
. Workpiece stop
. Bottom section
. Wheels

O No Uy A~ WD =

_ o
w N = O

R
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Before using for the first time

Check that the belt saw is intact.

The belt saw must be placed on a level and firm surface that is suitable for bearing the
saw's weight.

Clean the rust-protected surfaces with petroleum, diesel oil or similar. Do not use
cellulose-based solutions as thinners - these will damage the painted surfaces.

Fitting

1. Put the bottom part on blocks in order to fit the wheels.
Ensure that the machine is in a stable position.

2. Insert the wheel axles through the holes in the bottom part.

3. Put the wheels on the axle and secure using the pins. Bend
the pins to secure them.

4. Putthe bar (1 - fig. 2) for the workpiece stop (2 - fig. 2) in
the hole on the bottom section and fit the workpiece stop
using the bolt (3 - fig. 2).

5. Put the bar for the cylinder (1 - fig. 3) in the hole on the
bottom section and secure it. Fit the cylinder. (3 - fig. 3)
on the bar and secure using the nut (4 - fig. 3). Insert the
screw (2 - fig. 3) in the cylinder and tighten.

6. Remove the transport strap and save for future use.

R
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Preparation
Filling with coolant

It is recommended that a water-soluble coolant is used - this will increase cutting
efficiency and extend the lifetime of the blade. Replace the coolant frequently and in
general follow the manufacturer's recommendations.

Unplug the cable from the socket.

Remove the return hose from the tank cover.

Push the tank out of the band saw and carefully lift the cover from the tank.
Fill the tank up to approx. 80 % full.

Fit the cap and put the container back in the band saw.

o vk wnN =

Put the return hose back in position in the tank cover.

Adjusting the lowering speed

The saw blade’s lowering speed is regulated by the
hydraulic cylinder.

To increase the speed turn the knob anti-clockwise (1 -
fig. 4). To decrease speed turn the knob clockwise.

To switch off the hydraulics, set the handle in the
position shown in fig. 4. To switch on the hydraulics, lift
the handle (2).

Adjusting blade speed

Switch off the machine and unplug the cable from the socket!

1. Loosen the locking bolt (1 - fig. 5)

2. Release the slide bolt (2) until the pulley can be
loosened.

3. Move the drive belt to the desired pulley.

4. Tighten the slide bolt until the belt sits taut again.

5. Check that the belt operates without any problems.

e
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Adjusting blade guides

Switch off the machine and unplug the cable from
the socket!

1. Loosen the finger screws (1 and 2 - fig. 6) and push
the blade guide as close to the material as possible
without touching the kerf.

2. Re-tighten the finger screws.

3. Do the same with the other blade guide.

Adjusting screw vice

Switch off the machine and unplug the cable from the socket!

The screw vice can be set between 0 and 45 degrees.

1. Remove the bolt and nut (C - fig. 7).

2. Adjust the screw vice and secure it again as shown
in fig. 8. Be very careful with regard to where the
bolt hole is.

3. Choose the desired angle, insert the bolt and nut
and tighten.

4. Adjust the moveable screw vice parallel to the
fixed screw vice by loosening the bolt (A - fig. 8).
Adjust and then re-tighten.

e
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Adjusting blade tension
Switch off the machine and unplug the cable from the socket!
Turn the adjustment handle for the blade tension (A -

fig. 9) clockwise to increase the tension and anti-
clockwise to decrease the tension.

Allow the blade to operate for a couple of minutes and
check whether the adjustment is satisfactory.

Replacing the saw blade

NB: The band saw is designed for blades that are 19 mm wide, 0.9 mm thick and 2360 mm
long. Other blades will have a negative impact on the saw’s performance.

Switch off the machine and unplug the cable from the socket!

1. Lift the top section to the raised position and lock in
position by disabling the hydraulic cylinder.

2. Remove the red blade guard (A - fig. 10) by loosening
the screws (B).

3. Remove the brush (C) by loosening the screws (D).

4. Turn the adjustment handle for the blade tension
anti-clockwise, so that the blade becomes loose.

5. Carefully remove the saw blade from the wheels. Be

Fig.1 G

careful - the blade is extremely sharp!

6. Insert the new blade in the blade guides - make sure that the teeth point in the right
direction, as indicated on the saw.

7. Put the saw on the wheels. Ensure that the blade sits close to the wheel's flange on
both wheels.

8. Turn the adjustment handle clockwise to tighten the blade. Be careful not to
overtighten.

9. Re-fit all of the guards and tighten then securely.

10. Re-fit the red blade guard and brush.

11. Plug the cable into the socket and switch on the machine. Check the blade tracking.

e
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Adjusting blade tracking

Warning! Adjusting blade tracking requires that the saw is operating with an open rear
cover. This task is hazardous and should therefore be carried out by a qualified
professional.

1. Lock the top part in the vertical position by switching off
the hydraulic cylinder.

2. Check that the blade tension has been adjusted
correctly.

3. Open the rear cover by loosening the screws.

4. Start the band saw and look at the blade. The blade
should run close to the wheel flange without touching it. : = ,H

5. Loosen the bolts (A - fig. 13).

6. Turn the adjustment screw (B) while observing the blade’s tracking on the wheel. Turn
clockwise to move the blade closer to the wheel flange and anti-clockwise to move the

blade away from the wheel flange.
7. Once the tracking has been adjusted, re-tighten the bolts.

Adjusting bearings in the blade guide

Switch off the machine and unplug the cable from the
socket!

1. Lock the top part in the vertical position by switching off
the hydraulic cylinder.

2. Loosen the hexagon screw (A - fig. 14) and adjust the ball
bearings so that the bearing behind the blade is 0.08-0.12
mm from the blade’s rear.

3. Turn the nut (B) to adjust the eccentric bearing so that is
rests against the blade. The blade must still be able to

move
freely when you take hold of it, as shown in fig. 15.

WARNING! Ensure that the band saw is switched off and the
cable is unplugged from the socket and that your hands are
protected before you take hold of the saw! Ensure that the
blade’s teeth do not touch the roller bearings.

4. Repeat the adjustment on the other blade guide.

e
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Adjusting the lowering force

The lowering force (i.e. the force of lowering of the top section) is one of the most
important tasks with the band saw. If the lowering force is not adjusted correctly it
can lead to poor performance, oblique cuts, damaged teeth, blockages and the blade
jumping from the wheels. The lowering force is factory set, but should it require
adjustment, then follow this procedure:

Switch off the machine and unplug the cable from the socket!

1. Switch on the hydraulic cylinder valve and put the top
section into the horizontal position.

2. Turn the valve clockwise as far as possible.

3. Put a hanging weighing scale under the adjustment
handle for the blade tensioning and lift the top section.

The hanging weight scale should show approx. 5-6 kg. o i
4, Adjust to approx. 5-6 kg by turning the bolt (A - fig. 16). i Fip 18

User Instructions

Place the item on the table and secure in position using the screw vice. If required,
use the stop for extra support and stability.

Check that the blade, lowering speed and blade speed are set correctly and then
switch on the band saw using the on/off button.

Allow the band saw to reach full speed before beginning the work. Lower the top
section and cut the item.

Remember to switch on the coolant. The coolant will then be sprayed from the
coolant nozzle.

Switch off the band saw before removing the item.

e
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Maintenance

Remember that the band saw must be switched off and the cable unplugged from
the socket before any cleaning or maintenance work is carried out!

Ball bearings

The ball bearings on the blade guide and wheels are sealed and do not require
lubrication. However, check regularly their adjustment and function and replace them
if they are defective or worn.

Replacing gear oil

A

¥
The gear oil should be replaced after the first 90 days of %m SR
operation and thereafter every six months. : mny '“"ai

Ll

1. Put the top section into the horizontal position.
2. Loosen the screws (A - fig. 17) on the gearbox and _
remove the cover gasket. T

=L T-’-‘_ ot

3. Drain the oil from the gearbox into a suitable container.
Remember that used gear oil must be disposed of in _carsp
accordance with the applicable local guidelines.

4. Putthe top part into the vertical position and remove the remaining oil with a cloth.
Lower the top-part into the horizontal position again.

5. Fill with approx. 0.3 | of gear oil.

6. Re-fit the gasket and re-place the cover plate.

Blade brush

It is important that the blade brush is adjusted correctly and kept in good condition.
Replace the brush if it is worn or damaged. A worn, defective or poorly adjusted brush
will significantly shorten the saw blade’s lifetime.

Cleaning

1. Keep all surfaces clean and free of rust, shavings, dirt and deposits.

2. Never use compressed air as this will only press metal shavings into the bearings and
other critical area on the band saw.

3. Use a small brush to remove any metal particles.

4. Dry the saw using a clean, dry cloth and apply a thin layer of oil onto the non-coated
surfaces.

5. Keep the blade guides clean and free of metal shavings.

e
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Troubleshooting
Problem Possible cause Possible solution
The blade breaks 1. The blade tension is incorrect. | 1. Reduce the saw tension.
2. The blade speed or lowering 2. Adjust the blade speed or
speed is incorrect. lowering speed.
3. Theitem s loose in the screw | 3. Secure the item properly in the
vice. screw vice.
4. The blade is in contact with the | 4. Adjust the blade tracking.
wheel's flange.
5. The blade’s teeth are too large | 5. Replace the blade with a blade
for the item. with smaller teeth.
6. The teeth are touching the 6. Adjust the blade guide.
item before sawing has
started.
7. The blade guide is incorrectly 7. Adjust the blade guide.
adjusted.
8. The blade is too thin in relation | 8. Replace the blade for a thinner
to the diameter of the wheel. blade.
The blade quickly 1. The blade's teeth are too large | 1. Replace the blade with a blade
becomes blunt. for the item. with smaller teeth.
2. The blade is running too fast. 2. Adjust the speed.
3. Lowering speed is too slow. 3. Adjust the speed.
4. The item is too hard. 4. Replace the blade for a blade
that is suitable for the work.
5. The was blade is facing the 5. Turn the blade around.
wrong way.
6. The blade tension is 6. Adjust the blade tension.
unsuitable.
The blade saws obliquely. | 1. The item is loose or positioned |1. Secure the item correctly in the
obliquely in the screw vice. screw vice.
2. The blade guide is incorrectly 2. Adjust the blade guide.
adjusted.
3. The blade tension is 3. Adjust the blade tension.
insufficient.
4. The distance between the 4. Move the blade guides closer to
blade guides is too great. each other.
5. The blade is blunt. 5. Replace the blade.
6. The blade speed is incorrect. 6. Adjust the speed.
7. Loosen the blade guide. 7. Tighten the blade guide.
8. The blade is running obliquely |8. Adjust the blade tracking.
on the wheels.
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Uneven cut. . Speed is too high. 1. Reduce the speed.
. The blade is coarse. 2. Replace the blade for a finer
blade.
The rear of the blade or . The blade guides are worn. 1. Replace the blade guides.
its sides become quickly . The ball bearings in the blade |2. Adjust respectively and tighten
worn. guides are incorrectly adjusted securely.
or are loose.
The blade’s teeth are torn . The teeth are too large for the | 1. Replace the blade with a blade
loose. material or the task. with finer teeth.
. The lowering speed is too fast | 2. Adjust the lowering speed.
or too slow.
. The item vibrates. 3. Secure the item properly in the
screw vice.
The motor becomes very . The blade is too tight. 1. Adjust the blade tension.
hot. . The drive belt is too tight. 2. Loosen the drive belt.
. The blade’s teeth are either 3. Replace the blade for a suitable
too large or too small for the blade.
task.
. The gear is incorrectly 4. Inspect/adjust the gear.
adjusted.
. Not enough oil in the gear. 5. Fill with oil.
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Hereby declare that the following
machine:

Metal Band Saw
FL item no.: 90 29 546

Type / model:

G5018WA

Complies with the following
directives:

2006/ 2/EEC
20714/30/EEC
2014/35EEC

Applied standards and norms:

ENISO 12100:2010

EN 60204-1-2006/A1:2009
EN 13898:2003/A1:2009
EN 55014-1:2006/A2:2011
EN 55014-2:1997/A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Date and signature:

Vejen d. 23-10-2018
P. Lindberg A/S

AT X

Erife T Lauritsa
Direktor

We retain the right to change the technical parameters and specifications of this product without prior notification.
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