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Invertersvets - Art. 9054065

Beskrivning: Elektrodsvets pd 160 ampere med digitalt display steglos justering av
svetsstrommen, HOT START, air force, anti-stick samt VRD funktion (reducerar
tandspanningen). Levereras med 4 meter elektrodkabel, elektrodhdllare, 4 meter jordkabel
med klamma samt kabel for anslutning till 230 V. Med mdéjlighet att anvanda bade rutila
och basiska elektroder. Elektrodstorlek: 1,6 - 4 mm. 230 V. Overhettningsskydd.
Ventilatorkyld. Justerbar 20-160 ampere. Vikt: 5 kg.

Anvandningsomradden: Utrustningen passar till gor-det-sjalv projekt och lattare
industriuppgifter.

Anvandning: F3r endast anvdandas som manualen beskriver, alla annan anvandning
undanbedes.
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Sakerhetsinstruktioner

OBSERVERA
A Las noga igenom bruksanvisningen innan du anvander utrustningen.
Foljs inte riktlinjerna kan det leda till allvarlig skada.

OBSERVERA

ﬁ L3t inte andra anvanda utrustningen utan att ha last och forstatt handboken och
har fatt tillracklig forstaelse for utrustningens prestations- och
sakerhetsbestammelser.

OBSERVERA
Varningar och féreskrifter i denna handbok kan inte tacka alla tdnkbara
forhallanden och situationer. Det ar viktigt att forstd att anvandaren maste visa
sunt fornuft under anvandning av utrustningen.

Forvara alltid denna bruksanvisning med utrustningen -
Den innehdller viktiga sdakerhetsinstruktioner

Arbetsplatsen:

« Hall arbetsplatsen fri fran brannbart material.

« Alltid ha tillgdng till brandslackare.

e Lt endast kvalificerad personal anvénda utrustningen.

» Se till att arbetsplatsen &r ren, torr och val ventilerad. Anvand inte utrustningen pa fuktiga, vata
eller déligt ventilerade omraden.

* Se till att utrustningen underhdlls av kvalificerade tekniker, se lokala, nationella riktlinjer.

e Var alltid uppmarksam pd miljon. Hall andra manniskor borta, sarskilt barn under svetsning.

« Se till att omgivande personer tittar direkt i den skadliga bagen.

 Montera svetsanordningen pa en sdker bank eller vagn och se till att utrustningen inte kan tippa
eller vridas om.

Innan anvandning:

 Kontrollera jordkabel, natkabel och svetskablarna for att sdkerstdlla att isoleringen ar intakt.
Byt alltid ut eller reparera skadade féremal innan du anvander svetsapparaten.

e Kontrollera alla artiklar for att sdkerstalla att de ar i gott skick innan du anvander utrustningen.
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Anvandning:

OBSERVERA

Anvand aldrig utrustningen om kablar, elektroder, svetsbrannare, trad eller

trddmatare ar vata. Doppa inte utrustningen i vatten - dessa foremal och sjélva
utrustningen maste alltid vara helt torra innan de anvands.

e F6lj bruksanvisningen.

e Stang av utrustningen nar den inte anvands.

e Anslut jordkabeln s3 ndra som mdjligt till den plats som ska svetsas for att sakerstalla god
jordning.

* Std inte i dalig arbetsstéllning. Var noga med att st sakert och stabilt vid svetsning.
Anvand sele nar du arbetar i héjder ovanfér marken.

e Hang inte kablar 6éver eller runt kroppen.

e Anvand en hjalm/visir som tacker hela ansiktet med ratt farg vid svetsning.

o Overbelasta inte svetsmaskinen och I8t den svalna ordentligt mellan uppgifterna.

e Rikta inte mot kroppsdelar med svetsbrannaren.

e Anvand alltid utrustningen enligt angivna riktlinjer for driftstiden for att forhindra éverhettning
och darmed funktionsstdrningar.

Faror:
Elektrisk stot
= OBSERVERA

Elektriska ljusbdgsapparater kan generera stétar som kan orsaka personskada
och dddsfall. Att vidrora de elektriska elementen kan orsaka dédlig chock och
svdra brannskador. Vid svetsning ar alla metallkomponenter som &r anslutna
till ledningen heta. Dalig jordning utgér en fara, sa se till att det ar ok innan du svetsar.

e Anvand torra skyddsklader: Jacka, tréja, handskar och sakerhetsskor.

e ROr inte foremalet som ska svetsas eller jordas.

e FOrsok inte reparera eller serva utrustningen nar den ar pa.

e Kontrollera att alla kablar och ledningar ar hela byt dem omedelbart om fel upptacks.

e Anvand endast godkanda kablar och ledningar

e Fast alltid jordklamman pé& foremaélet eller pd arbetsbordet sa nara svetsplatsen som mdgjligt.
« Vidror aldrig svetstraden samtidigt och marken eller ett jordat foremal.

e Anvand inte svetsbrannaren for att tina frusna ror.

Damm och gaser

OBSERVERA

o Angor som sénds ut i svetsprocessen ersitter ren luft och kan orsaka personskada.

» Inandas inte de dngor som slapps ut i svetsprocessen. Hall inandningsluften ren och icke-skadlig.
e Arbeta endast i valventilerade utrymmen och anvand ventilationsutrustning for att avlagsna dnga
fran arbetsomradet.

» Svets inte pd belagda material (galvaniserad, kadmiumbelagd eller innehdllande zink, bly eller
barium). De kommer att avge skadliga angor som ar farliga att andas. Vid behov, anvand en
ventilerad gasmask med Iufttillforsel eller ta bort beldggningen fran svetsenheten pd omrddet som
ska svetsas.

o Angor som utsdndras genom uppvarmning av vissa metaller &r extremt giftiga.

Se sakerhetsdatabladet fran tillverkaren for rekommendationer.

o Utf6r inte svetsning i narheten av material som avger giftiga rok vid uppvarmning. Angor frn
rengdringsmedel, spray och avfettningsmedel kan bli mycket giftiga genom uppvarmning.
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UV och IR ljusb3gar

o OBSERVERA

o ///- ‘ Ljusbdgen producerar ultraviolett (UV) och infraréd (IR) stralar som kan skada
= 6gon och hud. Se aldrig pd bagen utan tillrackligt med 6gonskydd.

» Ha alltid en hjélm som técker hela ansiktet frdn hals till hjassa samt Gron.

¢ Anvand skyddsglaségon som uppfyller kraven. Svetsmaskiner med 160 Amp. eller mer
kraver toning 12.

¢ Var noga med att tacka huden med brandskyddade klader och skor.

e Anvand skarmar eller annat skydd for att skydda andra frén de ljusbdgar som uppstar
vid svetsning.

e Varna omgivande manniskor nar de skapas en ljusbdge sd att de kan vidta sina
forsiktighetsatgarder.

Brandfara
~= OBSERVERA

" g N Svetsa inte pd behéllare eller rér som innehadller brandfarliga, gasformiga eller

flytande branslen. Svetsningen ger gnistor och varme som kan anténda

brandfarliga och explosiva material.
e Anvand inte svetsapparaten i miljéer dar det finns bréannbara eller explosiva material.
e Avlagsna brannbara och explosiva material inom en radie pd 10 meter fran ljusbagen.
Om det inte ar mojligt tacka dem med ett brandbestandigt skydd.
« Se till att flyggnistor inte orsakar brand eller explosion pd dolda platser, sprickor eller
andra platser som inte ar synliga.
» Ha alltid brandslackare inom rackhall.
e Anvand oljefria klader som inte kan fdnga gnistor.
» Ha inga brandfarliga féremal pa kroppen, t.ex. tdndare eller téndstickor.
« Hall svetstradden s3 nara som mojligt fran det omrdde som ska svetsas for att forhindra
att oavsiktliga ellinjer orsakar chock eller brandfara.
e FoOr att undvika oavsiktliga ljusbdgar, skar trdden sd att endast 4" sticker ut efter
svetsning.

Varma ytor

OBSERVERA
g e Svetsade material ar heta och kan orsaka allvarliga brannskador vid felaktig
2 hantering.

¢ Ror inte svetsade material utan handskar.
e ROr inte brannarmunstycket tills det har svalnat tillrackligt efter svetsning.

Flygande gnistor/fragment

OBSERVERA

Svetsning genererar heta gnistor som kan orsaka personskada och flygande
materialfragment.

e Anvand alltid skyddsklader: Godkanda sakerhetsglas eller skdarm, svetshjalm och
oronproppar for att halla gnistor borta fran har och Gron.
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Elektromagnetiska falt
® OBSERVERA

e Elektromagnetiska falt kan pdverka elektrisk och elektronisk utrustning, t.ex.
pacemakers.

» Kontakta en lékare innan du anvédnder bagsvets eller skdrutrustning.
« Hall personer med pacemaker pé distans bort frdn omradet dar det svetsas.
e L3t inte kabeln vikas runt kroppen vid svetsning.

Underhall:

OBSERVERA

- Se alltid till att strommen ar urkopplad nar du utfér underhall pa utrustningen.

* Ror inte kretskortet utan att jorda. Kretskortet maste vara forpackat i en antistatisk vaska
nar den ska flyttas eller sandas.

Beskrivning av utrustningen

Svetsanordningen POWER ARC &r en
inverterarelektrodsvetsare avsedd for 1-fas 230V
50/60 Hz. Det rekommenderas att anvanda en 16
Amp sakring med tidsférdrdjning eller felbrytare.
Utrustningen &r idealisk for gor-det-sjalv-projekt
eller enklare underhdll

Uppackning:
Avlagsna kartong, pasar och frigolit som
svetsapparaten och tillbehdren ar férpackade i.

Kontrollera att alla delar ar med:

Beskrivning Antal
Inverter elektrodsvets 1 st.
Svetskabel med elektrodhadllare 1 st.
Jordkabel med jordklamma 1 st.
Bruksanvisning 1 st.

Efter utpackning:
Inspektera delarna noggrant for att sakerstalla att inga skador uppstatt under transporten.
Kontrollera om det saknas ndgot eller efter skada. Kontakta leverantéren vid fel.
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Tekniska specifikationer och dimensioner

Ingdngsspanning 230V vaxelstrom
Hz 50/60 Hz
Tomgangsspanning 69 V

Nominell spanning 26,4V
Stromomrade 20 ~ 160 Amp.
Elektrodtjocklek 1,6 -4 mm
Sakringsstorlek 16 Amp.
Dimensioner LxBxH 38 x12x 25,5 cm
Vikt 5 kg
Isolationsgrad IP 21S
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Lar kanna utrustningen

Strominikator

Alarmindikator

Svetsapparat Stromkabel

ON/OFF

Svetsindikator

Svetskabel

Stromindikator:

Alarmindikator:

Svetsspanning:

Svetskabel:

Jordkabel:

ON/OFF:

Stromkabel:

Svetsspanning

Jordkabel

Na&r utrustningen ar igdng kommer lampan att lysa.

N&r den har lampan &r pd betyder det att utrustningen ar
Overbelastad och den interna temperaturen ar for hog.
Svetsfunktionen stangs av automatiskt men radiatorn fortsatter. Nar
temperaturen har fallit tillrackligt, stdngs lampan av och utrustningen
ar nu klar fér anvandning igen.

Svetsspanningen stalls in p& vridknappen p& maskinens framsida.

Svetskabeln ar ansluten till elektroden for att slutfora kretsen och
gora det mdjligt att svetsa.

Jordkabel/klamman sétts pd amnet.

OFF — Utrustningen ar avstangd
ON - Utrustningen &r igang

Forser utrustningen med strém fran 230V stromuttag.

P. Lindberg
Tel. 010-209 70 50
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Installation

1. Stromkrav
AC enfas 230V, 50/60 Hz med en 16 Amp. sakring alt. felstrombrytare.

OBSERVERA

e POWER ARC-serien ar klassificerad i klass A, vilket innebar att den inte ar avsedd att anvandas i
bostadsomrdden dar strommen kommer fran det offentliga natet for 1dgspanningsforsorjning.

e Utrustningen kommer att félja en méjlig minskning av matningsspanningen

e Utrustningen ar avsedd att anvandas med oberoende nataggregat.

» Hogspanningsrisk frén stromkallan. Kontakta en kvalificerad elektriker for korrekt montering av
ett uttag. Svetsanordningen méste jordas ndr den anvands for att skydda anvandaren mot
elektriska stotar.

» Ta inte bort jordkabeln och gor inga éndringar i kontakten. Anvand inte ndgon form av adapter
mellan svetsndtet och natkontakten. Se till att strombrytaren for strémbrytaren ar PA nar
utrustningen ar ansluten till stromkallan.

2. Forlangningskabel

Under normala forhdllanden &r det inte nédvandigt att anvanda forlangningssladden och det
rekommenderas starkt att inte gora det eftersom det medfér en minskning av den genererade
spanningen. Om det ar nédvandigt att anvanda forlangningskabel maste den vara minst 2,5 mm2
ledning. Anvand inte férlangningssladden langre én 7,5 meter.

3. Uppstallning

Svetspositioner

Det finns tvad grundlaggande positioner vid svetsning. Platt och horisontellt.
Plansvetsning ar i allmanhet enklare, snabbare och forbattrat genombrott. Placera
om mojligt alltid foremalet sd att svetssommen ligger pa en plan yta.
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Forberedelse av sammanféringen

Fore svetsning, rengor arbetsstyckets yta fran smuts, rost, olja och eventuellt farg. Annars
kommer det att resultera i en 6mtalig och pords svetsfog. Om de svetsade foremalet ar
tjocka eller tunga kan det vara nédvandigt att plana kanterna. Den korrekta avskarningen
ska vara ca 60°. Se illustrationen:

Felaktigt

y C

Korrekt

§ o< ¢

Vid andra svetspositioner anvands andra typer av sammanfogningar se nedan:

Svetsning g,,b“.
i
L3st Oppen
| %/ | %6/
Enkel vinkel Dubbel vinkel
\ & \ %y
Enkelt V Dubbelt V

Kantsvetsning

<L

Enkel 6verlapp Enkel T-svets
<& L&
i
Dubbel 6verlappning Dubbel T-svets
4, Forbindelse av jordklamma

Ta bort all smuts, rost, olja och eventuell farg frdn markklamman. Se till att du har god
och stabil jordning. En dalig jordning kommer att orsaka strom och varmeforlust. Se till att
jordklamman rér metallen.

e
10
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5. Elektrod

Svetselektroden ar belagd. Vid svetsning strommar strommen mellan elektroden (stdngen)
och marksvetsen. Den starka varmen fran ljusbdgen mellan stdngen och foremalet smalter
elektroden och flodet.

6. Val av elektrod

Det finns ingen gyllene regel for vilken elektrod eller méngd varme som ska anvandas for
en specifik uppgift. Det dar metallens tjocklek och position som bestammer vilken elektrod
som passar bast och hur mycket varme kravs for svetsuppgiften. Tunga och tjocka
metaller kraver hogre ampere. Det &r en bra idé att prova svetsen pa en bit av
avfallsmetall som matchar metallen som ska svetsas for att bestdmma ratt temperatur och
korrekt elektrod.

1. Korrekt elektrod
2. For liten elektrod
3. For stor elektrod

Man kan se om man har valt ratt elektrod om:
a) Svetsningen ar jamn utan skarpa kanter.
b) Smaltbadet &r sd djupt som att svetsningen stiger ovanfor den.
) Det ar ett knackande ljud.

Nér det anvands for liten elektrod:
a) Svetsen blir fér hdg eller ojamn
b) Det &r svart att bibehdlla ljusbagen.

Nar det anvands for stor elektrod:
a) Bdgen kommer att brinna genom tunna metaller
b) Svetsningen &r for 1ag
¢) Svetsningen ar platt och pords
d) Sténgen sitter fast vid amnet

Observera: Hastigheten och arbetet kan ocksd paverka svetsningen. For att sdkerstalla
tillrécklig branning och avsattning, rér ljusbdgen langsamt och jamnt dver svetsningen.
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Drift
1. Installning av svetsstrom

Justerbar pa ratten och innan svetsning med 1/16 ", 5/64" och 3/21 "elektroder.

Det finns ingen gyllene regel som bestammer exakt hur manga ampere som kravs i en
given situation - darfér rekommenderas att prova en bit av avfallsmetall som har samma
natur som det objekt du vill svetsa. Typen av elektrod och tjockleken pd amnet &r
avgorande for temperaturen. Tunga och tungmetaller kraver mer effekt (ampere), medan
latta och tunna metaller krdver mindre.

2. Svetsteknik

Det basta sattet att trdna svetsning ar att svetsa regelbundet under kortare tidsperioder.
All 6vning ska ske pa avfallsmaterial som kan kasseras. Forsok aldrig reparera vardefull
utrustning innan du &r séker pa att kunna svetsa snyggt och fritt frdn slagg och
inkopplingsgas.

S3 haller man elektroden:

Det basta sattet att halla elektrodhdllaren &r det satt som kanns mest bekvamt. For att
placera elektroden pd amnet vid start kan det vara nddvandigt att halla elektroden
vinkelratt mot motivet. Nar bdgen startas bor objektets vinkel vara mellan 10° och 30°.
Detta ger en bra branna med ett minimum av stank.

Undvik att rora vid ljusbdgen:
OBSERVERA
Utsatt aldrig 6gonen eller huden for ljusbdgen — det ar extremt skadligt!

* ROr aldrig bégen utan tillrackligt skydd.

 Anvand flamskyddande svetshandskar, tjock Idngérmad tréja, byxor utan forvarning,
hoéga skor och svetsarhjalm eller visir.

Kratsa p& spetsen med elektrodens spets for att starta bdgen och lyft den snabbt ca. 32
mm fran @mnet. Se nedan:

’

‘7 7
A
N\
// ///, /’ 1/8'
> /
7 U35 oz om

Det &r mycket viktigt att bibehdlla avstdndet under svetsarbetet och det far varken vara
for stort eller for litet. Om det svetsas med for kort avstdnd stannar stdngen mot motivet.
Om den ar for stort kommer bdgen att sténgas av. Det kravs viss 6vning for att halla ratt
avstdnd och nyborjare kommer ofta att uppleva de namnda problemen. Om stangen
klammer fast mot dmnet fryser den genom att forsiktigt tippa fram och tillbaka tills den
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sjunker. Om du inte gor det kan systemet kortsluta och
Overbelasta svetsanordningen. En bra ljusbage atfoljs av ett
skarpt knackande ljud.

For att lagga en svetssom krdvs endast tva rorelser; nedat
och i den riktningen svetsningen ska laggas, som visas i
figuren till hdger.

Olika typer av svetssom:

Lika som: Detta uppnds genom att elektroden flyttas i en
rak linje till fogen.

Vavsom: Anvands nar du vill ha mer avsattning av material
Over lederna. Har ror elektroden dver leden (= vavning).

De bésta resultaten uppnds genom att gora en ganska liten /
vistelse pa varje sida innan vi "slar" éver fogen igen - det S —
férbattrar genombrott. m I

Svetspositioner

Det &r lattast att svetsa i platt position, det ar ocksd den
vanligaste metoden, eftersom det ar lattast att uppnd ett
bra resultat.

Horisontal svetsning gors pd samma satt, emellertid ar vinkeln
pd elektroden annorlunda, eftersom den borde peka mer pa
metallen ovanfér fogen. Den mer direkta vinkeln hindrar
smaltbadet fran att springa nedat, samtidigt som den tillrackligt
l&ga arbetshastigheten ger en bra svetsning. En vinkel pd ca 30°
vertikalt neddt mot motivet ar bra att borja med.

Hur ser en tillfredsstillande svetsning ut?

Nar man klarar av att etablera och halla ljusbdgen &r
nasta steg att lara sig att satta en bra svetsning. Det
forsta forsoket kommer sannolikt inte att vara
tillfredsstéllande — man kan fa en for I&ng ljusbage
eller fér snabb hastighet. Se illustrationen.

).

$)))))

==

Hastigheten ar fér snabb
Hastigheten ar for Idangsam
Ljusbagen ar for Idng
Idealisk svetsstém

OO w»

En solid sém kréver att elektroden ror sig Idngsamt och regelbundet Gver svetssommen.
Att flytta det snabbt eller ojamnt kommer ge ett ojamnt slutresultat. For att undvika
stotar svetsa aldrig medan du star pa kna eller ligger direkt pa det jordade
foremalet.

13
P. Lindberg Annelundsgatan 7A www.p-lindberg.se
Tel. 010-209 70 50 749 40 Enkoping e-mail: order@p-lindberg.se




Avsluta svetssommen

N&r belaggningen pa elektrodens utsida brinner bildar den en ficka av skyddande gaser
runt svetsplatsen. Det forhindrar luft fran att nd den smaélta metallen och skapar en
oonskad kemiska reaktion. Emellertid bildar den brinnande beldggningen slaggor. Detta
kommer att uppstd som en ackumulering av smutsig metallskalning pd svetsen. Impulsorn
ska avlagsnas genom att sla latt pd svetsen med en hammare.
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Service, underhall, transport och forvaring
Svetsmaskinen ska underhallas regelbundet enligt féljande:

Rengor regelbundet och ta bort damm, smuts, fett etc. Var 6: e madnad eller efter behov
ta bort frontpanelen och blds bort damm och smuts som kan ha ackumulerats inuti
svetsapparaten. Byt natsladdar, jordsladdar, jordklammor och elektrodvaggor nar de ar
skadade eller slitna.

Utrustningen ska forvaras rent och torrt i en miljo fri fran fratande gas, damm och
hog luftfuktighet. Omgivningstemperaturen ska ligga mellan -12°C och +48°C och med en
fuktighet pd max. 90%.

Det rekommenderas att lagra och transportera utrustningen i leveranspaketet, eftersom
det ar gjord for att skydda utrustningen. Kom ihdg att reng6ra utrustningen innan den &r
packad och stang plastpdsen i Iadan.
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Felsokning

Fel Mojlig orsak Lésning
1 | Gult indikator ljus | Svetsspanning for hdg Stang av strommen och kontrollera
(=15%) stromanslutningen. Aterstarta
Svetsspanning for 1ag svetsapparaten nar strommen har
(£15%) ndtt normal status.

Ventilationen fungerar inte och
medfor Gverhettning vilket far
Overhettningsskyddet att slds
igang.

Kontrollera ventilatorn och byt vid
fel.

For hdga temperaturer

L3t utrustningen kyla ned.

Utrustningen har varit i drift
utdéver rekommenderad driftcykel.

L3t utrustningen kyla ned.

2 | Ventilatorn

kdr mycket
ldngsamt

Kontakt gdtt s6nder

Byt kontakten

fungerar inte eller

Ventilatorn gdtt sonder

Byt eller reparera ventilatorn

Ledningen ar defekt eller har fallit
av

Kontrollera forbindelsen.

3 | Ljusbdgen ar

mycket sprut

ostabil eller det ar

For tunn stromkabel gor
strommen ostabil.

Byt kabl

For 13g svetsspanning.

Oka spanningen

4 | Ljusbdgen kan

Dalig jordforbindelse

Kontrollera och justera

inte styras Amnet &r smutsigt, fett eller Rengor
rostigt.
5 | Annat - Kontakta leverantor
e
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Elektriskt diagram:
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EU Deklaration

EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING

C€

EU — importer:

P. Lindberg A/S

Sdr. Ringvej 1

6600 Vejen

TIf: 70212626

E-mail. salg@p-lindberg.dk
CVR: 25903110
www.p-lindberg.dk

Erklaerer herved at felgende
maskine:

Svejseapparat 160 Amp. inverter
(PL nummer 9054065)

Type / model:

Power Arc 160

Er 1 overensstemmelse med
felgende direktiver:

2006/42/EEC (Maskindirektivet)

Anvendte standarder og normer:

Dato og ansvarlig underskrift:

Vejen d. 07-06-2017

P. Lindberg A/S

AT A,

Enk T Launitser
Direktor

C

Vi forbehaller oss ratten att dndra tekniska parametrar och specifikationer for denna produkt utan féoregdende meddelande.

P. Lindberg
Tel. 010-209 70 50
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